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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot technicznych wchodzacych w sktad wyposazenia technologicznego obiektow,
w ramach budowy oczyszczalni §ciekdw w m. Lipnik gm. Lipnik.
Przedmiotem wykonania sa roboty zakresu instalacji technologicznych zwiazane z

montazem urzadzen, rurociagdw, armatury, wraz z robotami towarzyszacymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu

robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu instalacji i

obiektow technologicznych obiektow oczyszczalni §ciekoéw z Dokumentacja Projektowa.

1.3.1 Obiekty technologiczne i techniczne nowoprojektowane

Obiekty kubaturowe

Oczyszczalnia $ciekdw w m. Lipnik, po jej budowie, sktada¢ si¢ bedzie z nastgpujacych obiektéw i
urzadzen technicznych i technologicznych:
1. Budynek socjalno-techniczny
Pompownia $ciekdéw z sitem pionowym i komora zasuw,
Stanowisko zlewne $ciekow dowozonych,
Piaskownik poziomy,

Reaktor biologiczny BIO,

2

3

4

5

6. Pompownia recyrkulatu,
7. Osadniki wtorne radialne,

8. Silos wapna,

9. Budynek techniczny, wielofunkcyjny,

10. Stanowisko sktadowania osadu nadmiernego,

11. Stanowisko pomiarowe $ciekoOw oczyszczonych,



12. Studzienka wodomierzowa,
13. Wylot $ciekow oczyszczonych do odbiornika,

Obiekty liniowe nowoprojektowane

[J rurociag cisnieniowy $ciekow surowych PE 160

0 rurociag grawitacyjny $ciekow surowych PP 315, 160 PP, 200 PVC

[J rurociag grawitacyjny sciekéw dowozonych PP160,

[J rurociag cisnieniowy $ciekow podczyszczonych mechanicznie PE 200 — doptyw

do piaskownika (PP),

O

rurociag grawitacyjny sciekéw oczyszczonych PP250 — z jednego osadnika
wtoérnego, PP 315 - z dwoch osadnikow,

rurociag powietrza 2 x stalowy 200 (do KN1 1 KN2 reaktora),

rurociag powietrzny 1 x stalowy 150 (do KS reaktora),

rurociagi ci$nieniowe odciekow PE 160,

wodociag PE125, PES0, PE20,

sieci elektryczne ze studzienkami kablowymi

O O o o o o

odwodnienie liniowe AS200,

1.4. Zapewnienie cigglosci oczyszczania.

Oczyszczalnia zostanie uruchomiona po wybudowaniu wszystkich obiektow oraz sieci

wyszczegolnionych w punkcie 1.3

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi

normami i zawartymi w ST—00 ,,Wymagania og6lne".

1.6. Ogolne wymagania

Wykonawca robot odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja

Projektowa, ST 1 obowiazujacymi normami.

2. Materialy

UWwAGA:
Wszystkie przedstawione w dokumentacji projektowej oraz materialach z nia zwiazanych
(kosztorysy 1 niniejsza specyfikacja) wskazane marki czy tez pochodzenie danego urzadzenia

(produktu), nalezy traktowac jako niezbedne przy okre$leniu wymaganego standardu. Dopuszcza



si¢ stosowanie urzadzen (produktéw) réwnowaznych przy zapewnieniu zachowania parametrow

technologiczno-technicznych podanych w dokumentacji projektowe;.

2.1. Rodzaje stosowanych materialow.

Materialy do wykonania robot instalacyjnych (kanalizacja sanitarna zewngtrzna i zewngtrzny
wodociag, jak réwniez instalacje wewngtrzne) oraz urzadzen nalezy stosowaé zgodnie z
Dokumentacja Projektowa, opisem technicznym i rysunkami. Materialy przedstawione to:

1) Instalacje i osprzet instalacji:

- rury cisnieniowe PE (PE-HD), potaczenia zgrzewane,

- rury PE (PE25,PE20, PE32, PE50) — potaczenia klejone

- rury grawitacyjne PP, polaczenia kielichowe,

- ksztattki PP — kielichowe,

- ksztattki PE25, PE20, PE32, PE50 — klejone,

- rury stalowe nierdzewne,

- rury stalowe kwasoodporne,

- koryta stalowe — stal kwasoodporna,

-armatura (zasuwy, zawory odcinajace 1 zwrotne, przepustnice z napgdem recznym i
mechanicznym (opcja otwdrz-zamknij) — stalowe nierdzewne lub ze stali kwasoodpornej ($cieki

surowe) — dotyczy elementéw bezposrednio stykajacych sig¢ z medium).

2) Obiekty i urzadzenia technologiczne i techniczne:

- stacja zlewna zautomatyzowana w kontenerze — stal kwasoodporna/nierdzewna,

- urzadzenie do podczyszczania mechanicznego $ciekow (sito spiralne) — konstrukcja ze stali AISI
304,

- pompownia $ciekdw ogodlnych z pompami zatapialnymi, instalacje w wykonaniu stal
kwasoodporna, pompy wykonanie standardowe,

- urzadzenie do podczyszczania mechanicznego $ciekéw (piaskownik poziomy) — konstrukcja ze
stali nierdzewnej,

- pomosty komunikacyjne o szer. 100 cm — stal weglowa ocynkowana ogniowo, malowanie
powlokami malarskimi. Barierki — stal nierdzewna. Kratki pomostowe — stal weglowa,
ocynkowana, przeciwposlizgowe.

- reaktor biologiczny BIO (R) — osprzet technologiczny — stal nierdzewna/ kwasoodporna, ruszty
napowietrzajace z dyfuzorami membranowymi, rurowymi, pompy i mieszadla w wykonaniu

standardowym,



- pojemniki asenizacyjne (tworzywo sztuczne lub stal ocynkowana),

- pomieszczenia nad pompownia — plyta izotermiczna ISOTHERM, plaszcz stal ocynk.,
wypetnienie styropianowe,

- pompownia recyrkulatu — osprzgt technologiczny — stal nierdzewna (czgsci bezposrednio
stykajace si¢ z medium), pompy — wykonanie standardowe,

- stanowisko mechanicznego odwadniania osadu nadmiernego — osprz¢t technologiczny — stal
nierdzewna, instalacje — stal nierdzewna/PE,

- stanowisko dmuchaw - dmuchawy w wykonaniu kompaktowym, standardowym, w obudowach
dzwigkochtonnych, instalacje — stal nierdzewna (elementy bezposrednio stykajace si¢ z medium),

- wiata stalowa ( konstrukcja stal weglowa, powlekana powtokami malarskimi),

- instalacja wentylacyjna w obiektach w nia wyposazonych — stal nierdzewna, wentylatory w

wykonaniu przeciwwybuchowym (Ex),

2.2. Wymogi ogolne dotyczace materialow.

Materiaty, elementy i urzadzenia przeznaczone do robot powinny odpowiada¢ Polskim Normom, a

w razie ich braku powinny mie¢ decyzje dopuszczajace je do stosowania w budowli. W tych

wypadkach, kiedy spetnienie wymagan norm - szczegolnie dotyczy to urzadzen importowanych -

moze by¢ dokonane w inny sposob niz podano to w normie, nalezy uzyska¢ kazdorazowo zgode na

odstgpstwo od normy. Jezeli rozwiazanie to dotyczy odstepstwa powtarzajacej si¢ serii wyrobow,

uzyska¢ dla tego rozwiazania aprobatg¢ techniczng. Dostarczone na budowg rury powinny byé

proste, czyste od zewnatrz 1 wewnatrz, bez widocznych wzoréw 1 ubytkéw spowodowanych

korozja lub uszkodzeniem. Rury te nalezy sktada¢ na oddzielnych regatach pod wiata. Dostarczona

armatur¢ na budoweg nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Przed zamontowaniem nalezy

sprawdzic:

- czy na korpusie nie wystgpuja widoczne pory, peknigcia lub inne uszkodzenia, w
przypadkach watpliwych nalezy przed sprawdzeniem podejrzane miejsca przemy¢ nafta,

- czy wrzeciona zasuw lub zawordéw nie sa skrzywione,

- czy przy recznym obracaniu pokretla zwierciadto (grzybek lub zasuwa) swobodnie zmienia
swoje polozenie,

- czy armatura jest wewngtrznie czysta, a zwierciadto dochodzi do potozenia zamknigcia,

- czy odpowiada przewidywanym warunkom pracy

Armatur¢ nalezy sklada¢ w magazynach zamknigtych. Armatur¢ o wigkszych $rednicach

D =400 mm mozna sktada¢ pod wiatami na podktadach drewnianych. Czgsci obrobione armatury

powinny by¢ zabezpieczone przed korozja ttuszczami technicznymi. Otwory armatury dostarczonej



na budowe bez indywidualnego opakowania powinny by¢ zaslepione. Armatura specjalna powinna
by¢ dostarczona w skrzyniach lub oklatkowana tatami drewnianymi, a sprezyny 1 nie pokryte farba

powierzchnie powinny by¢ zabezpieczone ttuszczem (wazelina techniczna).

2.3.  Wymogi techniczne dotyczace urzadzen.

Ogdlne wymogi dotyczace stosowanych urzadzen:

- producenci lub dostawcy poszczegdlnych urzadzenh musza posiadaé minimum trzy
udokumentowane i pracujace egzemplarze danego urzadzenia,

- urzadzenia dostarczone na budowe¢ powinny posiada¢ petna dokumentacj¢ techniczno-
ruchowa,

- w przypadku zlozonych urzadzen i kompletnych instalacji technologicznych producent/
dostawca winien zapewni¢ wstgpny rozruch urzadzenia i szkolenia przysztej obstugi,

- pompy, sprezarki, zbiorniki, silniki elektryczne, przenosniki itp. powinny mie¢ trwale
przymocowana tabliczkg znamionowa z blachy, posiadajaca:

a) nazwe producenta,

b) charakterystyke techniczna urzadzenia,

c) date produkcji i numer kolejny wyrobu,

d) znak kontroli techniczne;j.

Aparatura kontrolno - pomiarowa powinna:

- odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm, a przy ich braku warunkom technicznym,

- mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

3. Sprzet.

Roboty zwiazane z wykonaniem instalacji technologicznych bgda prowadzone przy uzyciu
nastepujacego sprzetu i narzedzi:

- spawarka do stali,

- zgrzewarka do zgrzewow czotowych lub potaczen elektrooporowych,

- gietarka do rur,

- zuraw samochodowy,

- koparka.

4. Transport.

Do transportu materiatdéw nalezy stosowac:



5.2.2.

- samochdd dostawczy

- samochdd skrzyniowy

5. Wykonanie robot.

S5.1. Ogolne warunki wykonania

Calo$¢ robot nalezy wykona¢ zgodnie z ,,Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt
Budowlano- Montazowych. Instalacje sanitarne i przemystowe", zgodnie z Polskimi Normami oraz

ponizszymi uwagami.

5.2. Montaz rurociagow

5.2.1 Polaczenia spawane

Przed rozpoczgciem montazu lub uktadania rury powinny by¢ od wewnatrz i na stykach starannie
oczyszczone. Rur peknigtych, z owalnym przekrojem, lub w inny sposoéb uszkodzonych nie wolno
montowaé. Przy przejSciu przewodow przez fundamenty i $ciany budynkéw 1 budowli, rury
ochronne powinny mie¢ grubos¢ $cianki co najmniej 6 mm, a ich wewngtrzna $rednica powinna
by¢ o 1,5 % wigksza od zewngtrznej powierzchni izolacji $ciany stropu lub podtogi 1 powinna
wynosic:

- 7,0 do 10,0 cm dla przewoddéw o $rednicy > 65 mm.

Te same odleglosci powinny by¢ zachowane pomigdzy rownolegle biegnacymi przewodami. Rury
stalowe nalezy faczy¢ spawaniem elektrycznym doczotowym. Do spawania nalezy stosowac
materialy spawalnicze o wlasciwosciach nie gorszych niz wiasciwos$ci materiatu rury. Rury stalowe
powinny odpowiada¢ gatunkowi okreslonemu w Dokumentacji Projektowej 1 mie¢ trwate wybite
oznakowania lub w inny sposob jednoznacznie okreslony gatunek. Miejsca spawania nie powinny
posiada¢ rozwarstwien, wzeréw i ubytkdw powierzchniowych nie wigkszych niz 5% grubosci
materialow 1 wigkszych niz 10% powierzchni. Ponadto nie powinno mie¢ rys, peknigé itp. wad.
Spawacze wykonujacy ztacze spawane powinni mie¢ uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do

zakresu robdt, udokumentowane wpisem do ksiazki spawania.

Polaczenia kolnierzowe

Kohierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczone na budowe jako walcowane z szyjka lub z
przyspawanym kro¢cem z rury stalowej. O$ rury powinna by¢ prostopadta do plaszczyzny
komhierza. Kotnierz nalezy przyspawa¢ do krdéé¢ca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym

powierzchnia spoiny powinna by¢ czysta 1 w razie potrzeby oszlifowana w ptaszczyznie kotierza,



tak aby nierdwnosci spoiny nie wystawaty ponad stykowa powierzchni¢ kotierza. Srednice
wewngetrzne uszczelek powinny by¢ wigksze o 3-5 mm od $rednicy wewngtrznej przewodu lub
armatury, a ich zewngtrzna $rednica powinna zapewnia¢ dotyk obwodu uszczelki od $rub. Przy
potaczeniach kohierzowych Sruby przeciwlegte nalezy dokrgca¢ parami rownomiernie na catym
obwodzie. Gwintowany rdzen S$ruby powinien wystawaé ponad nakretke na wysoko$¢ rowna
srednicy $rub, nie wigcej niz 25 mm. W czasie wykonywania potaczen kotierzowych nie wolno:

- dociagna¢ S$rubami potaczen majacych po zatozeniu wuszczelki luz poczatkowy
przekraczajacy 2 mm, z wyjatkiem przypadkow, gdy wymagaja tego wzgledy kompensacji
wydhuzen,

- pozostawi¢ $ruby nie dokrecone,

- pozostawi¢ w kotnierzach §ruby montazowe.

Potaczen kolnierzowych nie wolno stosowa¢ na tukach. Prosty odcinek przewodu miedzy

kolierzem i poczatkiem tuku powinien wynosi¢ dla przewodow: przy $rednicy do 100 mm - od 125

do 200 mm, przy @ 250 mm - od 250 do 300 mm, przy @ 350 mm - powyzej 300 mm do 400 mm.

Powyzsze ustalenia nie dotycza potaczen z rur zeliwnych kolierzowych z ksztattkami zeliwnymi

kolierzowymi. Do taczenia rur stalowych z armatura i urzadzeniami nalezy stosowa¢ kotnierze

stalowe, z uwzglednieniem ci$nienia wystgpujacego w przewodzie lub urzadzeniu:

- do przewodow o ci$nieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kohierze przyspawane okragte,

- do przewoddéw o cisnieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kolnierze przyspawane
okragle z szyjka,

Niedopuszczalne jest stosowanie luznych kotlierzy na wywijanych obrzezach rur. Do potaczen

kohierzowych nalezy stosowac uszczelki:

- gumowe nie zbrojone przy wodzie 1 cieczach nie agresywnych oraz przy gazach odoliwionych

o temp. nie przekraczajacej 60° C i ci$nieniu do 0,6 MPa,

5.2.3. Polaczenia kielichowe z uszczelka

Potaczenia realizowane przez wsunigcie bocznego konca rury w kielich stanowiacy fragment
przytaczonej rury, ksztattki lub innego elementu instalacji. W kielichu znajduje si¢ rowek o
ksztalcie odpowiednim do zastosowanej uszczelki. Ten rodzaj potaczen, moze by¢ stosowany
zarowno w instalacjach pracujacych pod ci$nieniem, jak tez do instalacji bezci$nieniowe;.
Oczywiscie konstrukcja elementow (ksztalttow i wymiary kielicha, uszczelka) w obu przypadkach
bedzie rézna. Ten rodzaj potaczenia pozwala réwniez na laczenia elementow wykonanych z
roznych materiatlow. W potaczeniach tych laczone elementy moga przemieszczaé si¢ wzgledem

siebie, az do wysunigcia.



Potaczenia takie nie moga przenosi¢ obciazen wzdluznych, wynikajacych z ci$nienia
wewngetrznego.

Obciazenia takie musza by¢ przenoszone przez zewngtrzne elementy ustalajace. Warunkiem
poprawnosci wykonania potaczenia jest dobor elementow o odpowiadajacych sobie wymiarach.
Montaz polaczen kielichowych polega na wsunigciu (wcisnigeiu) konca rury w kielich, z osadzona
uszczelka, do okreslonej gltebokosci. Do montazu, szczegdlnie wigkszych Srednic konieczne jest
zastosowanie specjalnego oprzyrzadowania, pozwalajacego na wywotanie niezbednej do wceisnigcia
sity. Jest to typowe urzadzenie, oferowane w réznych rozwiazaniach, przez wielu producentow.
Dopuszczalne jest stosowanie $rodka smarujacego, ulatwiajacego wsuwanie, w postaci wody
mydlanej lub innego $rodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie
roznego rodzaju dzwigni, urzadzen mechanicznych, powodujacych nie osiowe wprowadzanie

bosego konca rury w kielich, a takze wbijanie.

5.2.4. Polaczenia zgrzewane

Rury z PE moga by¢ laczone rowniez z elementami wykonanymi z innych materialdow. Mozliwe
jest faczenie rur z PE z elementami wykonanych z takich materialow jak np.: zeliwo, stal, PVC.
Podstawowe stosowane sposoby potaczen rur z PE 1 PP wymieniono nize;j:

- zgrzewanie doczolowe,

- zgrzewanie z zastosowaniem zlacz elektrooporowych.

Ponadto sa stosowane rowniez potaczenia (szczegdlnie dla mniejszych $rednic):

- na ztaczki zaciskowe,

- kolierzowe (z wykorzystaniem tulei kolnierzowych),

- zgrzewanie mufowe,

- spawane.

Wszystkie potaczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byla zapewniona ich szczelno$¢ przy
cisnieniu roboczym oraz probnym. Szczegdtowe warunki montazu réznych rodzajow zlacz sa
podawane przez producentdéw wyrobow z tworzyw sztucznych. Przy wykonywaniu polaczen,
nalezy przestrzega¢ zalecanych przez nich wymagan i wskazéwek. Ponadto nalezy uwzglednié
uwagi 1 wymagania podane nizej.

W praktyce najczesciej stosuje si¢ potaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réwniez
zgrzewane z zastosowaniem ztacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem, w trakcie ktorego
materiat dwu taczonych powierzchni rur powinien przenika¢ si¢ pod wplywem wysokiej
temperatury 1 docisku, tworzac jednolita struktur¢ w miejscu potaczenia. Ten sposob jest stosowany

do faczenia prostych odcinkéw rur i odcinkow rur z ksztattkami umozliwiajacymi polaczenia



kolierzowe. Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia szeregu warunkéw i zachowania

wlasciwych parametrow procesu zalecanych przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu

doczotowym wymaga si¢ przede wszystkim aby:

- zgrzewane rury mialy te sama $rednicg¢ i te same grubosci $cianek - rury byly ustawione
wspotosiowo,

- koncoéwki taczonych rur byty doktadnie wyréwnane tuz przed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewania koncow rur zawierata si¢ w granicach 210 - 220°C (PE),

- czas usunigcia plyty grzejnej przed dociskiem koncéwek rury byt mozliwie krotki ze
wzgledu na duza wrazliwo$¢ na utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byta bliska zeru,

- sila docisku w czasie chlodzenia zlacza po jego zgrzaniu byla utrzymywana na statym
poziomie, a w szczeg6lnosci w temperaturze powyzej 100° C kiedy zachodzi krystalizacja
materiatu, w zwiazku z tym, chtodzenie ztacza powinno odbywaé si¢ w sposob naturalny
bez przys$pieszenia.

Scisle przestrzegane wedtug instrukcji producenta powinny by¢ réwniez inne parametry zgrzewania

takie jak:

- sita docisku przy rozgrzewaniu i wlasciwym zgrzewaniu powierzchni,

- czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chlodzenia.

Po zakonczeniu zgrzewania czotowego i1 zdemontowaniu urzadzenia zgrzewajacego nalezy

skontrolowa¢ miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiaré6w nadlewu (szerokosci

1 grubosci) 1 oszacowaniu warto$ci tych odchylen. Wartosci te nie powinny przekraczadé

dopuszczalnych odchylen podanych przez danego producenta.

5.3. Montaz armatury.
Armatur¢ w instalacjach technologicznych nalezy montowa¢ w miejscach dostgpnych,

umozliwiajacych personelowi eksploatacyjnemu obstuge 1 konserwacj¢ (powinien by¢ zapewniony

swobodny dostep do pokretet 1 dzwigni). Przed montazem z armatury nalezy:

usuna¢ zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych (urzadzenia sprezonego powietrza,

tlenu itp.) réwniez thuszcz, zastosowany jako przejsciowa ochrona antykorozyjna

usuna¢ z armatury zaslepienia,

po oczyszczeniu sprawdzié, czy wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodzony, a pokretto daje sieg

lekko obracac,

armatur¢ o masie przekraczajacej 30 kg niezaleznie od $rednicy przewodu nalezy ustawiac



na odpowiednich trwatych podparciach, nie pozwalajacych na przeciazenie przewodow,

- na przewodach poziomych armatur¢ nalezy w miar¢ mozliwosci ustawi¢ w takim potozeniu by
wrzeciono bylo skierowane do gory i lezalo w ptaszczyznie pionowej przechodzacej przez o$
przewodu,

- armatur¢ zaporowa nalezy ustawi¢ tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z
kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie,

- zawory zwrotne nalezy montowa¢ na przewodach ttocznych bezposrednio za pompami, przed

armatura zaporowa.

5.4. Montaz urzadzen.
Do wykonania technologii stosowa¢ urzadzenia podane w specyfikacji, urzadzenia montowaé

zgodnie z ich fabrycznymi dokumentami techniczno - ruchowymi.
Pompy, sprezarki, zbiorniki ci§nieniowe i bezci$nieniowe oraz silniki elektryczne powinny miec
trwale przymocowana tabliczkg¢ znamionowa z blachy, podajaca:
- nazwg producenta,
- charakterystyke techniczna urzadzenia,
- datg produkcji i numer kolejny wyrobu,
- znak kontroli techniczne;j.
Dostarczona na budowg aparatura kontrolno - pomiarowa powinna:
- odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm, a przy ich braku warunkom technicznym,

- mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

5.5. Proba szczelnosci instalacji.
Probie szczelnosci nalezy podda¢ wszystkie zamontowane rurociagi wraz z aparatura i

urzadzeniami. Czynno$ci przy wykonywaniu proby szczelnosci:
- napehienie instalacji woda zimna,
- podiaczenie pompy wytworzenia ci$nienia i utrzymania go przez 15 minut,
- sprawdzenie szczelnosci wszystkich potaczen i dtawic,

- uszczelnienie armatury.

5.6. Warunki szczegolowego zakresu budowy i przebudowy glownych elementéow

oczyszczalni.

Uwaga:

Wszystkie przedstawione w dokumentacji projektowej oraz materiatach z nia zwiazanych

(kosztorysy 1 niniejsza specyfikacja) marki czy tez pochodzenie danego urzadzenia (produktu),



nalezy traktowaé¢ jako niezbedne przy okresleniu wymaganego standardu. Dopuszcza sig

stosowanie urzadzen (produktow) rownowaznych przy zapewnieniu zachowania parametréw

technologiczno-technicznych podanych w dokumentacji projektowe;.

Zakres szczegdtowy prac w przedmiarach robot.

5.2.5. Stanowisko zlewne $ciekéw dowozonych

Stacja stuzy do odbioru nieczystosci ptynnych z peilna kontrola i rejestracja wynikéw. Kontrola

dotyczy identyfikacji dostawcy, ilosci oraz parametrow oddawanego $cieku jak pH, konduktancja

(zasolenie) lub zamiennie pomiar potencjatu redox 1 temperatura. W celu poprawnej pracy

urzadzenia sa fabrycznie umieszczone w ocieplanym i1 ogrzewanym kontenerze.

Parametry techniczne:

Przepustowos¢ zestawu — do 60 m*/h,

Stacja zlewna typ KPZ,

Pomiar ilosci 1 natgzenia przeptywu Sciekow za posrednictwem przeptywomierza
elektromagnetycznego o zakresie pomiaru 0 — 60 m*/h,

Kontener o wymiarach; dt. x szer. wys. - 2400 x 1400 x 2880 m

Eksportowanie danych w postaci tabeli Paradox-a o nastgpujacej strukturze: Kod (pole
alfanumeryczne 11-znakowe) osoby, od ktorej odbierane sa S$cieki; Nazwisko (pole
alfanumeryczne 100-znakowe) osoby, od ktérej odbierane sa $cieki; Miejscowos¢ (pole
alfanumeryczne 30-znakowe); Ulica (pole alfanumeryczne 30-znakowe); Ilo§¢ odebranych
scieckow (liczba); Data odbioru; Identyfikator osoby sptawiajacej $cieki (liczba typu
Longint).

Wyposazenie standardowe:

sterownik z panelem, modutem wej$¢ analogowych, modutem

wej$¢/wyjs¢ przekaznikowych, modutem komunikacyjnym ASCII,

drukarka,

klawiatura alfanumeryczna,

czytnik kart zblizeniowych,

karty zblizeniowe/identyfikatory - szt. 50,
oprogramowanie do komputera PC,

ciag spustowy DN 100 ze stali nierdzewnej,
zasuwa z napgdem pneumatycznym DN 100,

kompresor,



. przeptywomierz PROMAG 50W DN100 Endress+Hauser,
. Pomiar pH Endress+Hauser:
- elektroda pH,
- przetwornik pH,
- kabel pomiarowy,
. pomiar przewodnosci + temperatury Endress+Hauser:
- czujnik przewodnosci 1 temperatury,
- przetwornik przewodnosci,
- kabel pomiarowy,
. kontener posiada:
- oswietleniowq instalacj¢ elektryczna,
- kratki wentylacyjne,
- drzwi zewngetrzne stalowe ocieplane,
- podtoga z ptyty CENTRIS z wyktadzing PCV,

- $ciany z ptyty warstwowej 100 mm, zewnatrz blacha elewacyjna,

Wyposazenie szaf dla SZ (obudowa szczelna typu ISO 1P65):
1) Gtowna szafa sterownicza wykonana z tworzywa o IP 65:
- wylacznik glowny

- przetacznik bocznikujacy

- przycisk deblokady

- lampki sygnalizacyjne

- sterownik z modutami WE-, WY - oraz Ethernet

- przetwornik pH 1 Ls

- panel operatorski

- wylacznik réznicowo-pradowy

- styczniki

- wylaczniki ochronne silnikéw

- zasilacz 24V =

- styki beznapigciowe pracy i awarii

2) Szafka abonencka

- drukarka

- czytnik

- lampki sygnalizacyine

- ogrzewanie antykondensacyjne



3) Lokalna kolumna sterownicza ( do recznego sterowania sitopiaskownikiem)

- przetaczniki

- lampki sygnalizacyjne
Wyzej wymienione wyposazenie nalezy traktowac jako standardowe. Mozliwa jest zmiana
standardu wyposazenia po uprzednim uzgodnieniu z dystrybutorem urzadzenia.
Algorytm pracy urzadzen stacji zlewczej SZ dostosowywany bedzie do charakterystyki pracy
catego ukladu oczyszczania $ciekow 1 robocza wersja tego algorytmu ustalona zostanie z
Uzytkownikiem na etapie rozruchu urzadzenia (przez Dystrybutora urzadzenia) i1 obiektu
oczyszczalni §ciekow.

Dystrybutor: np. PWP Katowice, ul. Francuska 34, 40 — 028 Katowice, lub rownowazny.

5.2.6. Pompownia $ciekOw ogdlnych z sitem pionowym i komora zasuw (P).

Scieki z projektowanej kanalizacji sptywa¢ beda grawitacyjnie, projektowanym odcinkiem
kanalizacji grawitacyjnej do pompowni §ciekéw z sitem pionowym (P). Stad, po podczyszczeniu
mechanicznym z drobnych czgsci statych na sicie pionowym, spiralnym, przepompowywane beda

do stanowiska piaskownika poziomego (PP).

Parametry techniczne pompowni:

+  Srednica wewngtrzna pompowni —5,6m,
« Srednica zewnetrzna pompowni — 6,0 m,
e Glebokos¢ catkowita - 6,6 m,
* Glebokos¢ czynna —-0k.2,05m

*  Wyr6b prefabrykowany, handlowy, uszczelnienie fabryczne (masa uszczelniajaca PE-HD),
montaz calo$ci na obiekcie, po dostawie elementéw pompowni na teren oczyszczalni.

* Komora zasuw z armatura odcinajaca_

* Charakterystyka zbiornika pompowni — wykonanie standardowe - beton klasy C35/55
(oznaczenie wg norm unijnych C35, dawne krajowe oznaczenie B55), jako wodoszczelny
(klasa ekspozycji dla $sciekow AX2, stopien penetracji max.l cm), wylozenie ptytami PE-
HD o grubosci 5 mm.

Dystrybutor: np. Mall Polska, ul. 47 — 300 Krapkowice, ul. Opolska 102 A, lub rownowazny.

WYPOSAZENIE:
1. Zasuwy nozowe:

e Srednica: 00 150




* Material: stal nierdzewna (elementy bezposrednio stykajace si¢ z medium),

e Tlos¢: 2 kpl.

*  Wymagania szczegdtowe:

wymagane uzyskiwanie szczelnosci w obu kierunkach,

uszczelnienie obwodowe krawedziowe bez przestrzeni martwych zamontowane w
korpusie w celu zabezpieczenia przed wycieraniem przez przepltywajace medium,
uszczelnienie poprzeczne zasuwy wargowe wypelnione sprasowana masa plastyczna
umozliwiajaca doszczelnienie podczas pracy, bez koniecznosci demontazu zasuwy,

ksztatt dolnej krawedzi ptyty do DN 200 prosty, powyzej DN 200 tuk o max. katowym
rozwarciu 60° eliminuje catkowicie zjawisko klinowania si¢ zasuwy,

dolna czes¢ krawedzi plyty noza zfazowana w celu utworzenia turbulencji medium, pod
koniec zamykania zasuwy wyptukuje si¢ ewentualne osady,

nie dopuszcza sig stosowania zasuw nozowych uszczelnionych dtawica,

Dystrybutor zasuw nozowych: Aqua — Tech P.H.U. Mieszko Popowski Cmentarna 4, 64-500

Szamotuty, lub rownowazny.

2. Zawory zwrotne kulowe

* TypGV

 Srednica: 150 mm,

* Material: st. nierdzewna (elementy bezposrednio stykajace si¢ z medium), kula NBR

e Tlos¢: 2 kpl.

Dystrybutor zaworow zwrotnych kulowych: Envirotech Poznan, ul. Kochanowskiego, lub

rownowazny.

3. Pompy zatapialne w wersji stacjonarnej o parametrach:

* Tlo$¢ zestawow pompowych w wersji stacjonarnej — 2 kpl.,

* Typ pomp — Amarex KRT F80-250/54 UG-237 — wersja standardowa (zeliwo),
+  Srednica wylotu 80 mm,

e Wydajno$¢ jednej pompy Q = 89 m’/h, dla H = 10,4 m podnoszenia,

e MocP=55kW,

* Napigcie U=400V,

* Kiroéciec ttoczny DN 80,

* Masa m= 146 kg,

* Wersja stacjonarna,



» Stopa sprzggajaca, prowadnice rurowe 2” (stal nierdzewna/kwasoodporna, tancuch
ze stali nierdzewnej),
*  Wirnik typu Vortex, przeswit 76 mm,
* Czujnik przeciecku do komory silnika, sygnalizacja przecieku wlaczona przez
przekaznik w uktad sterowniczy, zbiorczy,
* Lancuchy wyciagowe ze stali nierdzewnej o nosnosci 0,2 tony, wyposazone w tzw.
ogniwa posrednie. Lancuchy wykonywane ze stali ASTM 316 w dlugosciach 10 m.
Wymiary ogniw podstawowych: Srednica materialu ogniwa - 5 mm; szeroko$¢
ogniwa - 7,5 mm; dlugo$¢ ogniwa 18,5 mm. Wymiary ogniw posrednich: $rednica
materialu ogniwa - 6,5 mm; szeroko$¢ ogniwa - 35 mm; dlugo$¢ ogniwa 70 mm.
Ogniwa posrednie rozmieszczone co 995 mm.
Sterowanie praca pomp: poziome, z uwzgl¢dnieniem zmiany kolejno$ci zataczania si¢ pomp.
Dystrybutor: np. KSB Pompy i Armatura, ul. Chlopickiego 50, /warszawa lub rownowazny.
4. Urzadzenie wyciagowe WRL, typ TW- 0,65, udzwig 650 kg, wysokos$¢ trojnogu — 2,6 m,
Srednica trojnogu — 3 m. Ilos¢ sztuk — 1 kpl.
Algorytm pracy urzadzen pompowni $ciekow z kanalizacji sanitarnej dostosowywany
bedzie do charakterystyki pracy catego uktadu oczyszczania $ciekdw i robocza wersja
tego algorytmu ustalona zostanie z Uzytkownikiem na etapie rozruchu pompowni i
obiektu oczyszczalni $ciekdw.
W algorytmie pracy pomp w pompowni $ciekow z kanalizacji sanitarnej przewidzie¢
mozliwo$¢ pracy naprzemiennej pomp.
Dystrybutor prowadnic i tancuchow wycigqgowych np. PW BIOKONSULT, 60 — 682 Poznan, ul.
Garsteckiego 10, lub rownowazny.
Dystrybutor urzqdzenia wyciqgowego np. Zaktad Budowy Urzqdzen Dzwigowych ZBUD -
Dagbrowa Tarnowska, lub rownowazny.
5. Sito spiralne
*  Typ - 0OK400/250-P/SS,
*  Przepustowos¢ - 60 dm’/s
* Prze$wit sita - s = @ 6 mm (nie dopuszcza si¢ stosowania szczelin)
*  Wysoko$¢ (dtugos¢ spirali) 7000 mm
* Perforowany kosz sita o $rednicy 500 mm
* Koryto O-ksztattne o §rednicy 250/300 mm

e Komora pomiarowo — przelewowa z kré¢cem kolierzowym DN400 PN10



* Szafa sterownicza do automatycznej pracy,

¢ Silnik urzadzenia NORD: P = 2,2 kW/ 16 obr.min™, I, = 6,0 A, kl. izolacji F,
IP55,400 V, 50 Hz,

e Zasuwa DN 300 z wydhuizonym trzpieniem i kotkiem,

Dystrybutor: np. PWP KATOWICE Sp. z o.0. ul. Francuska 57, 40-028 Katowice lub rownowazny.

Dystrybutor: np. PWP Katowice, ul. Francuska 34, 40 — 028 Katowice lub rownowazny.
6. Osprzgt rurowy:
+ Rurociag $ciekow [1 200 - 1 kpl., stal kwasoodporna,
« Rurociag $ciekéw [ 150 - 2 kpl., stal kwasoodporna,
Dystrybutor: np. PW BIOKONSULT, 60 — 682 Poznan, ul. Garsteckiego 10, lub rownowazny.
7. Wywietrzak dachowy typu BORA-160 — 1 kpl.,
Dystrybutor: np. Uniwersal Katowice ul. Reymonta 24, 40-029 Katowice lub rownowazny.
8.  Wentylator dachowy typu DAExC-160, podstawa stalowa B/I — 160
Dystrybutor: np. Uniwersal Katowice ul. Reymonta 24, 40-029 Katowice lub rownowazny.
9. Pojemnik asenizacyjny — 1 kpl., pojemno$¢ 1,1 m?®
Dystrybutor: np. Meve-POL Sp. z o.0. Elektronowa 34,040-028 Katowice lub rownowazny

10. Szafa sterownicza (obudowa szczelna typu ISO IP65) do automatycznej pracy urzadzenia

wyposazona w:
o sterownik elektroniczny SIEMENS
o wylacznik gtowny
o bezpieczniki
o wylacznik przeciagzeniowy silnika
o przetacznik ,,rgcznie/automatycznie”
o licznik godzin pracy
o styk bezpotencjalowy umozliwiajacy przekazanie sygnatu do centralnej dyspozytorni
o lampki sygnalizacyjne pracy i usterek
o obudowe szczelna typu ISO do montazu na $cianie [P65
10. Wtaz kanatowy typu lekkiego [1 600 mm — 200 mm
11. Wtaz kanatowy ALUDECK A15, 100 x 100 cm — 3 kpl.

Algorytm pracy sita spiralnego dostosowywany bedzie do charakterystyki pracy calego uktadu

oczyszczania $ciekOw 1 robocza wersja tego algorytmu ustalona zostanie z Uzytkownikiem na



etapie rozruchu urzadzenia (przez Dystrybutora urzadzenia) i obiektu oczyszczalni §ciekow.

Uwaga:
Zamawiajacy zobowiazany jest do zamontowania kolnierza DN300 PN 10 umozliwiajacego

potaczenie urzadzenia z rurociagiem doprowadzajacym $cieki.

5.2.7. Stanowisko piaskownika poziomego (PP)

Scieki podczyszczone mechanicznie na sicie spiralnym pionowym (SS), w pompowni $ciekow (P)
wptywa¢ beda do stanowiska piaskownika poziomego (PP). Wyodrebniony i zgarnigty przez
zgarniacz do strefy magazynowej piasek bedzie transportowany poza piaskownik do strefy

zaggszczania, po czym usuwany bedzie do pojemnika asenizacyjnego.

WYPOSAZENIE:

« Typ: PPS 0840/A

» przeptyw obliczeniowy 25 I/s przy efektywnosci usuwania piasku 90 % ( $rednica ziarna >
0,2 mm),

* zbiornik piaskownika, pokrywy i wsporniki ze stali nierdzewnej,

- spirale bezwalowe wykonane ze stali specjalnej odpowiednio obrabianej, w wersji
podwdjnej tj. dwie spirale bezwatowe o réznej grubosci, potaczone ze soba ze wspolna osia
pracy,

* motoreduktory w wykonaniu normalnym lakierowane,

« obudowa hermetyczna ze stali nierdzewnej z ogrzewaniem elektrycznym z termostatem oraz

zewngtrznym czujnikiem temperatury

piaskownik:
-z kompletnym okapturzeniem higienicznym

-z przykrgcanymi pokrywami (uszczelki)

- kréciec wlotowy DN 200

- krociec odptywowy DN 250

- bezwatowa spirala transportujaca piasek 215 mm
o predkos¢ obrotowa 4,2 obr/min
o moc silnika 0,37 kW
o zasilanie 380 V50 Hz

- bezwatowa spirala wynoszaca piasek:

o Kat zainstalowania 35°



o Wysoko$¢ wyrzutu
Naped (motoreduktor)

o Predkos¢ obrotowa

o Moc silnika

o Zasilanie

zgodnie z rysunkiem

silnik przektadniowy ptaski
5,5 obr/min

0,37 kW
380V 50 Hz



* instalacja do napowietrzania piaskownika:

- system dysz napowietrzajacych wyposazony w oddzielne zawory,
- kompresor,
- moc calkowita 0,55 kW

zestaw sterowania do automatycznej pracy:

- sterownik elektroniczny SIEMENS,

wylacznik glowny,

bezpieczniki,

wylaczniki przeciazeniowe silnikow,

przelacznik ,,recznie/automatycznie”,

licznik godzin pracy,

styki bezpotencjatowe umozliwiajace przekazanie sygnatu do centralnej

dyspozytorni,

lampki sygnalizacyjne pracy 1 usterek,

obudowg szczelna typu ISO do montazu na Scianie IP 65.

* opcje dodatkowe

pakiet ,,zima” — do instalacji urzadzenia poza budynkiem:
o uktad grzatek elektrycznych o mocy catkowitej 2,0 kW,
o strefy grzalek i urzadzenie izolowane welna mineralna oraz ptaszcz
ochronny wykonany z materiatu odpornego na korozjg,

O rozwinigcie systemu sterowania.

rynna zrzutowa piasku (zgodnie z rysunkiem) ocieplona welna mineralna (w
dostawie producenta urzadzenia PPS 1245/FA),
Dystrybutor: np. PWP Katowice, ul. Francuska 34, 40 -028 Katowice lub rownowazny.
Szafa sterowania piaskownikiem poziomym (PP
- obudowa szczelna typu ISO IP65
- szafka z tworzywa zbrojona widknem szklanym wiszaca do sterowania uktadem o stopniu

szczelnosci IP 65 do montazu poza strefa zagrozona wybuchem

zabezpieczenie réznicowopradowe

zabezpieczenie termiczno-zwarciowe silnikow

grzatke antykondensacyjna wewnatrz szafy

sterowanie oparte o sterownik SIEMENS LOGO

- diody LED informujace o pracy i awarii napgdow



- mozliwo$¢ czasowego zataczania uktadu lub od sygnatu z zewnatrz

- wyjs$cia sygnatowe bez napigciowe do komunikacji ze sterownikiem centralnym
Wyzej wymienione wyposazenie nalezy traktowac jako standardowe. Mozliwa jest zmiana
standardu wyposazenia po uprzednim uzgodnieniu z dystrybutorem urzadzenia.
Algorytm pracy urzadzen stacji zlewczej SZ dostosowywany begdzie do charakterystyki pracy
catego ukladu oczyszczania $ciekow 1 robocza wersja tego algorytmu ustalona zostanie z
Uzytkownikiem na etapie rozruchu urzadzenia (przez Dystrybutora urzadzenia) i1 obiektu
oczyszczalni $ciekow.

Dystrybutor: np. PWP Katowice, ul. Francuska 34, 40 — 028 Katowice, lub rownowazny.

WYPOSAZENIE DODATKOWE:
* rurociag doptywowy [ 200 mm — wraz z obejsciem bezposrednio do reaktora
— stal nierdzewna — 1 kpl.
* rurociag odptywowy [1 300 mm — stal nierdzewna — 1 kpl.
Dystrybutor: np. PW BIOKONSULT, 60 — 682 Poznan, ul. Garsteckiego 10, lub rownowazny.
» Zasuwa nozowa Sistag [1 200 mm — 2 kpl., [ 300 mm — 1 kpl.
Dystrybutor: np. Aqua-Tech P.H.U. Mieszko Popowski ul. Cmentarna 4, 64-500 Szamotutylub

rownowazny.
5.6.4. Reaktor biologiczny BIO (R).
5.6.4.1. Komora nitryfikacji (KN1 i KN2).
- liczba komor n =2 szt.
- wymiary pojedynczej kom. KN — dt.x szer.x wys. 10,8 x4,4x 6,0 m

WyposazENIE (pojedvnczej komory):

> Ruszt napowietrzajacy 80 x 80 x 2, z dyfuzorami Raubioxon 750 mm, 10 dyfuzorow/ruszt —
4 kpl./ pojedyncza komorg,
» Ruszt napowietrzajacy 80 x 80 x 2, z dyfuzorami Raubioxon 750 mm, 5 dyfuzoréw/ruszt —

1kpl./komor¢ pojedyncza,
Dystrybutor: np. Rehau, ul. Poznanska 14, Baranowo, 62 — 081 PrzeZzmierowo, lub rownowazny.
> Przepustnica powietrzna DESPONIA, $rednica 50 mm, naped reczny — 5 kpl/pojedyncza
komore
Dystrybutor: np. Aqua-Tech P.H.U. Mieszko Popowski ul. Cmentarna 4, 64-500 Szamotutylub

rownowazny.



» Rurociag sprzgzonego powietrza (dla pojedynczej komory), [ 200 mm — 1 kpl.,
Dystrybutor: np. P.W. BIOKONSULT Poznan, ul. Garsteckiego 10, 60 — 682 Poznan, lub
rownowazny.

» Sieciowy System Pomiarowy SENCO SSP do pomiaru st¢zenia tlenu rozpuszczonego w

zawartosci komory nitryfikacji KN — kpl.,
Dystrybutor: Senco ,ul. Adama Asnyka 23/1, 51-143 Wroctaw, lub rownowazny.
» Koryto naptywowo - rozdzialowe do osadnikow wtornych (1 kpl.) z zastawkami katowymi
Sistag, typ WEY 4.3 2434A0500, uszczelnienie trdjstronne NBR — 1 kpl. oraz zastawkami
Sistag, typ WEY 4.4 2444A0300, uszczelnienie czterostronne NBR — 1 kpl.
Dystrybutor: np. Aqua-Tech P.H.U. Mieszko Popowski ul. Cmentarna 4, 64-500 Szamotutylub
rownowazny.
» Osprzet rurowy:

o Rurociag recyrkulacji wewnetrznej [J 150 mm — 2 kpl. ,

o Rurociag osadu [J 300 mm — z komor nitryfikacji (KN 1 i KN2) do przepompowni
recyrkulatu — 2 kpl., stal nierdzewna
o Rurociag recyrkulacji zewngtrznej w reaktorze [1 150 mm z przepompowni recyrkulatu
(PR) do komory nitryfikacji (KN) — 1 kpl., stal nierdzewna,
Dystrybutor: np. P.W. BIOKONSULT Poznan, ul. Garsteckiego 10, 60 — 682 Poznan, lub
rownowazny.

» Pomosty komunikacyjne o szer. 100 cm — stal weglowa ocynkowana ogniowo, malowanie
powtokami malarskimi. Barierki — stal nierdzewna. Kratki pomostowe — stal wegglowa,
ocynkowana, przeciwposlizgowe.

Dystrybutor: np. P.W. BIOKONSULT Poznan, ul. Garsteckiego 10, 60 — 682 Poznan, lub
rownowazny.

» Pompy zatapialne o parametrach:

o Ilo$¢ pomp zatapialnych w wersji stacjonarnej, z uktadem wyciagowym KRAN 4.2
01 -1 kpl.,

o Typ pomp — Armarex NF 65 —220/04 ULG-112, ér. Wyotu 65 mm, standard,
P=1,25 kW, 30 m3/h, wysoko$¢ podnoszenia H=1,0 m, M=49 kg, 400V

Algorytm pracy urzadzen poszczegolnych komor reaktora BIO dostosowywany bedzie do
charakterystyki pracy calego uktadu oczyszczania $ciekdw 1 robocza wersja tego algorytmu

ustalona zostanie z Uzytkownikiem na etapie rozruchu tegoz obiektu (przez Wykonawcg obiektu) i



obiektu oczyszczalni $ciekow.

5.6.4.2. Osadniki wtérne, radialne (OWr).

liczba osadnikéw n = 2 szt.

- $rednica osadnika (wewn.) 0 =6,7m,
- powierzchnia catkowita jednego osadnika F. =35m?
- miarodajna wysoko$¢ osadnika H.=4,0m,

W yPOSAZENIE (POJEDYNCZEGO OSADNIKA).

>

>
>
>

Zgarniacz radialny dla osadnika o §rednicy 6,5 m - 1 kpl.,
Koryto odbioru $ciekéw oczyszczonych — 1 kpl.,
Uktad odbioru czgsci flotujacych — 1 kpl.,

Pomosty komunikacyjne o szer. 100 cm — stal weglowa ocynkowana ogniowo, malowanie
powtokami malarskimi. Barierki — stal nierdzewna. Kratki pomostowe — stal weglowa,

ocynkowana, przeciwposlizgowe.

Dystrybutor: np. P.W. BIOKONSULT Poznan, ul. Garsteckiego 10, 60 — 682 Poznan, lub

rOownowazny.

ENV-100 - miernik poziomu osadow w OWrl i OWr2 — 2 kpl. (po jednym komplecie dla
kazdego osadnika),

Dystrybutor: np. BMsonic Biotechnika, 02 — 907 Warszawa, ul. Jodtowa 22/1, lub
rownowazny.
Osprzgt rurowy: rurociag ci$nieniowy osadu recyrkulowane PE 180 — z osadnikow

wtornych (Owtl i Owt2) do przepompowni recyrkulatu — 1 kpl. Na jeden osadnik

Dystrybutor: np. P.W. BIOKONSULT Poznan, ul. Garsteckiego 10, 60 — 682 Poznan, lub

rownowazny.

Algorytm pracy urzadzen pompowni recyrkulatu (PR) dostosowywany bedzie do charakterystyki

pracy catego ukladu oczyszczania SciekOw i robocza wersja tego algorytmu ustalona zostanie z

Uzytkownikiem na etapie rozruchu tegoz obiektu (przez Wykonawcg obiektu) i obiektu

oczyszczalni Sciekow.

Algorytm pracy urzadzen komory retencyjnej dostosowywany bedzie do charakterystyki pracy

calego uktadu oczyszczania $ciekOw 1 robocza wersja tego algorytmu ustalona zostanie z

Uzytkownikiem na etapie rozruchu tegoz obiektu (przez Wykonawcg obiektu) i obiektu

oczyszczalni Sciekow.



W algorytmie pracy urzadzen urzadzen osadnikow radialnych (OWr) przewidzie¢ pracg pomp

recyrkulacyjnych w cyklu naprzemiennym.

5.6.4.3. Komora stabilizacji tlenowej osadu nadmiernego (KS).

- liczba komor -n=1 szt

- wymiary di. x szer. x wys. =8,4x9,2x6,0

- pojemnos$¢ uzyteczna pojedynczej komory -V, =425 m’
WYPOSAZENIE:

> Ruszt napowietrzajacy z dyfuzorami rurowymi gumowymi — 3 kpl., 12 dyfuzorow
Raubioxon 750/ruszt,

Dystrybutor: np. Rehau, ul. Poznanska 1A, Baranowo, 62 — 081 Przezmierowo, lub rownowazny.

» Przepustnica powietrzna DESPONIA, srednica 50 mm, naped reczny — 3 kpl/komora
Dystrybutor: np. Aqua-Tech P.H.U. Mieszko Popowski ul. Cmentarna 4, 64-500 Szamotutylub
rownowazny.

» Pompy zatapialne w o parametrach:

o Ilo$¢ pomp zatapialnych w wersji stacjonarnej, z uktadem wyciagowym KRAN 4.2
01-1 kpl.,
o Typ pomp — Amarex NF 65/220/014 ULG-175, $r. wylotu 65 mm, standard, P=1,3
kW, 15 m’/h, wysoko$¢ podnoszenia H=7,3 m, M=51 kg, 400V.
Dystrybutor: np. KSB Pompy i Armatura, u. Chlopickiego 50, Warszawa, lub rownowazny.
» Pompa zatapialna Ama Porter 601 SE, wersja przeno$na, $r. wylotu 80 mm, P=1,2 kW,
urzadzenie wyciagowe KRAN 4.2 01., 220V — 1 kpl.
Dystrybutor: np. KSB Pompy i Armatura, u. Chlopickiego 50, Warszawa, lub rownowazny.
» Osprzgt rurowy:
o Rurociag osadu nadmiernego [J 100 mm — komory stabilizacji (KS) do przepompowni
recyrkulatu (PR) — 2 kpl., stal nierdzewna
o Rurociag cieczy nadosadowej stalowy [ 65 mm — z komory stabilizacji (KS) do
kanalizacji odciekowej — 1 kpl., stal nierdzewna

Dystrybutor: np. P.W. BIOKONSULT Poznan, ul. Garsteckiego 10, 60 — 682 Poznan, lub

rownowazny.



» Pomosty komunikacyjne o szer. 100 cm — stal weglowa ocynkowana ogniowo, malowanie
powtokami malarskimi. Barierki — stal nierdzewna. Kratki pomostowe — stal wegglowa,
ocynkowana, przeciwposlizgowe.

Dystrybutor: np. P.W. BIOKONSULT Poznan, ul. Garsteckiego 10, 60 — 682 Poznan, lub

rownowazny.

5.6.4.4. Komora retencyjna $ciekéw (KR).

- liczba komor -n=1 szt.

- wymiary db. x szer. x wys. =4,4x9,2x6,0

- pojemnos$¢ uzyteczna pojedynczej komory - V., =o0k.220 m’
WYPOSAZENIE:

> Mieszadlo mechaniczne, zatapialne z prowadnica mieszadta i urzadzeniem wyciagowym.
[lo$¢ zestawdw — 2, typ Amamix C324/26 UDG, P=3,2 kW, 920 obr/min, 400 V, M=47 kg,
prowadnica mieszadta, urzadzenie wyciaggowe KRAN 4.2 01., wersja snandard, 400V.

Dystrybutor: np. KSB Pompy i Armatura, u. Chlopickiego 50, Warszawa, lub rownowazny.
» Pompy zatapialne w o parametrach:
o llo$¢ pomp zatapialnych w wersji stacjonarnej, z uktadem wyciagowym KRAN 4.2 01—
2 kpl.,
o Typ pomp — Amarex NF 65/170/032 ULG-136, $r. wylotu 65 mm, standard, P=3,1 kW,
48 m’/h, wysokos$¢ podnoszenia H=8,3 m, M=61 kg, 400V.
Dystrybutor: np. KSB Pompy i Armatura, u. Chlopickiego 50, Warszawa, lub rownowazny.

» Pomosty komunikacyjne o szer. 100 cm — stal weglowa ocynkowana ogniowo, malowanie
powlokami malarskimi. Barierki — stal nierdzewna. Kratki pomostowe — stal weglowa,
ocynkowana, przeciwposlizgowe.

» Koryto rozdziatu sciekow KR400/200/2,0 mm — 2 kpl. z zastawkami, ZKR-400 — 2 kpl. i
zastawka ZKR-300 — 1 kpl., stal nierdzewna

Dystrybutor: np. P.W. BIOKONSULT Poznan, ul. Garsteckiego 10, 60 — 682 Poznan, lub

rownowazny.

5.6.4.5. Komora denitryfikacji (KDnl, KDn2).

- liczba komor -n =2 szt.
- wymiary di. X szer. X wys. =4,4x2,5%x6,0

- pojemnos$¢ uzyteczna pojedynczej komory - V., =ok. 60 m’



WYPOSAZENIE (DOTYCZY POJEDYNCZEJ KOMORY):

» Mieszadlo mechaniczne, zatapialne z prowadnica mieszadla i urzadzeniem wyciagowym.
[lo$§¢ zestawow — 2, typ Amamix C324/26 UDG, P=3,2 kW, 920 obr/min, 400 V, M=47 kg,
prowadnica mieszadta, urzadzenie wyciagowe KRAN 4.2 01., wersja snandard, 400V.

Dystrybutor: np. KSB Pompy i Armatura, u. Chlopickiego 50, Warszawa, lub rownowazny.

» Sieciowy System Pomiarowy SENCO SSP do pomiaru potencjatu redox w zawartosci
komory — 1 kpl.,

Dystrybutor: Senco ,ul. Adama Asnyka 23/1, 51-143 Wroctaw lub rownowazny.

» Pomosty komunikacyjne o szer. 100 cm — stal weglowa ocynkowana ogniowo, malowanie
powtokami malarskimi. Barierki — stal nierdzewna. Kratki pomostowe — stal wegglowa,
ocynkowana, przeciwposlizgowe.

» Koryto rozdziatu sciekow KR300/200/2,0 mm z zastawkami ZKR-300 — 3 kpl. na KDNI1 i
KDN2- stal nierdzewna

Dystrybutor: np. P.W. BIOKONSULT Poznan, ul. Garsteckiego 10, 60 — 682 Poznan, lub

rownowazny.

5.6.4.6. Pompownia recyrkulatu (PR).

Osad czynny, wydzielony w osadnikach wtornych, radialnych (Owrl i Owr2), przepompowywany
bedzie przez urzadzenia pompowni recyrkulatu do komor nitryfikacji (KN). Do przettoczenia osadu
czynnego (recyrkulowanego i nadmiernego) zaprojektowany bedzie uktad trzech pomp
suchostojacych. Uktad: dwie pompy dyzurne, jedna pompa na jeden osadnik wtérny, trzecia pompa

rezZerwowo — wspomagajaca.

W YPOSAZENIE:
» Pompy sucho stojace o parametrach:
o Instalacja stacjonarna,
o Ilos¢ zestawéw pompowych w wersji stacjonarnej — 3 kpl.,
o Typ pomp — Sewabloc F 65-250/1G H-190,
o Q=54 m’h, przy H= 1,7 m, P=1,5 kW, ér. wlot/wylot — 80/65 mm, 400 V.
Dystrybutor: np. KSB Pompy i Armatura, u. Chlopickiego 50, Warszawa, lub rownowazny.
» Przeptywomierz elekromagnetyczny MAGFLO, $rednica 125 mm — 2 kpl.
» Przeplywomierz elekromagnetyczny MAGFLO, $rednica 80 mm — 2 kpl.
Dystrybutor: np. Siemens, ul. Zupnicza 11, 03 — 821 Warszawa.
» Zasuwa nozowa Sistag VNE, ér. 150 mm, naped reczny — 9 kpl.



» Zasuwa nozowa Sistag VNE, ér. 150 mm, naped elektryczny — 4 kpl.

» Zasuwa nozowa Sistag VNE, ér. 100 mm, naped reczny — 2 kpl.

» Zasuwa nozowa Sistag VNE, ér. 100 mm, naped elektryczny — 2 kpl.
Dystrybutor: np. Aqua-Tech P.H.U. Mieszko Popowski ul. Cmentarna 4, 64-500 Szamotutylub
rownowazny.

» Zawor zwrotny, kulowy, §r. 150 mm — 3 kpl.
Dystrybutor: np. Aqua-Tech Szamotuty, lub rownowazny.

> Wentylator dachowy DAExC-160 — 1 kpl.
Dystrybutor: np. Universal Katowice, 40-029 Katowice, ul. Reymonta 24, lub rownowazny.
Dystrybutor osprzetu rurowego: np. P.W. BIOKONSULT Poznan, ul. Garsteckiego 10, 60 — 682

Poznan, lub rownowazny.

5.7.  Budynek techniczny, wielofunkcyjny.

5.7.1. Stanowisko dmuchaw (SD).

Dmuchawy do zasilania powietrzem projektowanych rusztow napowietrzajacych komor nitrytikacji
(KN, KN2) oraz komory stabilizacji tlenowej (KS) reaktora biologicznego, zostana zamontowane

w pomieszczeniu dmuchaw SD budynku technicznego, wielofunkcyjnego.

» Dmuchawy podstawowe (D1 i D2)

o Dmuchawa rotacyjna - 2 kpl. w obudowach wyciszajacych, zabudowa
kompaktowa, wydajno$¢ 89/234 m*/h, 700/700 mbar.
o Dmuchawa przystosowana do wspotpracy z falownikiem,
o Typ: ROBOX ES 15/1P z dmuchawa RBS 15/F (silnik 7,5 kW), 700 mbar,
obroty stopnia dmuchawy 2400/4645 min™, 26/50 Hz.
Dystrybutor: np. Ekofinn — pol, Banino k. Gdanska, lub rownowazny.

» Dmuchawa wspomagajaco — rezerwowa (R):

o Dmuchawa rotacyjna - 1 kpl. w obudowach wyciszajacych, zabudowa
kompaktowa, wydajno$¢ 89/234 m*/h, 700/700 mbar.
o Dmuchawa przystosowana do wspotpracy z falownikiem,
o Typ: ROBOX ES 15/1P z dmuchawa RBS 15/F (silnik 7,5 kW), 700 mbar,
obroty stopnia dmuchawy 2400/4645 min™, 26/50 Hz.
Dystrybutor: np. Ekofinn — pol, Banino k. Gdanska, lub rownowazny.



> Dmuchawa do napowietrzania komory stabilizacji (KS):

o Dmuchawa rotacyjna - 1 kpl. w obudowach wyciszajacych, zabudowa kompaktowa,
wydajnos¢ 89/205 m’/h, 700/700 mbar.

o Dmuchawa przystosowana do wspotpracy z falownikiem,

o Typ: ROBOX ES 15/1P z dmuchawa RBS 15/F (silnik 5,5 kW), 700 mbar, obroty stopnia
dmuchawy 2400/4129 min™', 29/50 Hz.

Dystrybutor: np. Ekofinn — pol, Banino k. Gdanska, lub rownowazny.

Przepustnica regulacyjna DESPONIA z napgdem elektrycznym, $r. 150 mm — 2 kpl.

Ztacze do rur STRAUB-GRIP-L, $r. 200 mm — 2 szt.

Ztacze do rur STRAUB-GRIP-L, $r. 150 mm — 1 szt.

Przepustnica powietrzna Desponia, §r. 65 mm - 4 kpl.

vV V. V V V

Przepustnica powietrzna Desponia, §r. 150 mm - 3 kpl.

» Klapa zwrotna, ér. 150 mm, 2 kpl.
Dystrybutor: np. Aqua — Tech Szamotuty, lub rownowazny.

> Rurociag powietrzny @200 mm — 2 kpl. (stal nierdzewna),

> Rurociag powietrzny @ 150 mm — 2 kpl. (stal nierdzewna),
Dystrybutor osprzetu rurowego: np. P.W. BIOKONSULT Poznan, ul. Garsteckiego 10, 60 — 682
Poznan, lub rownowazny.
Algorytm pracy dmuchaw w stanowisku dmuchaw (SD) dostosowywany bedzie do charakterystyki
pracy calego ukladu oczyszczania $ciekdw i1 robocza wersja tego algorytmu ustalona zostanie z
Uzytkownikiem na etapie rozruchu tegoz obiektu (przez Wykonawcg obiektu) i obiektu

oczyszczalni §ciekow.

5.7.2. Stanowisko mechanicznego odwadniania i higienizacji osadu.

Osad nadmierny z osadnikéw wtérnych, radialnych (OWrl 1 OWr2) usuwany bedzie przez
pompownig recyrkulatu (PR) do komory stabilizacji (KS). Tu bedzie stabilizowany tlenowo, po
czym usuwany bedzie do zaggszczacza grawitacyjnego (ZG).

Zageszczony grawitacyjnie osad pobierany bedzie do stanowiska mechanicznego odwadniania
(SMO) na bazie prasy filtracyjnej z uktadem do higienizacji osadu odwodnionego.

Urzadzenia wchodzace w sktad ciagu technologicznego do odwadniania mechanicznego osaddéw
zostang zlokalizowane w pomieszczeniu stanowiska do mechanicznego odwadniania, w

projektowanym budynku technicznym, wielofunkcyjnym.



PARAMETRY UKEADU ODWADNIANIA:
- Wydajno$¢ uktadu — 6 m’/h
- Zawartos¢ suchej masy w osadzie do odwodnienia — 1 %
- Czas pracy instalacji — ok. 6-8 h
- Wydajnos$¢ suchej masy na wlocie do prasy — od ok. 30 do 40 kg smo/h (dla czaséw
odwodnienia 6-8 h),

- Stopien odwodnienia — $rednio 20 % s.m.,

WYPOSAZENIE:
Prasa tasmowa:
» Typ: MONOBELT NP08CK
Pompa nadawy.
» Pompa $rubowa typ: PF — MH060 — B2,
Zespot przygotowania 1 dozowania polielektrolitu
» CMP10-XL
» Mieszacz statyczny typ: M0080080
Przeptywomierz elektromagnetyczny — Magflo Simens, $r. 65 mm
5. Szafa sterownicza (takze dla urzadzen peryferyjnych),
6. Zasobnik wapna V = 10 m® z instalacja przeciw zbrylaniu,
7. Dozownik wapna palonego z silosu: slimakowy, PS108/4,5,
8. Przeno$nik osadu odwodnionego z wiréwki do mieszarki: PS200/3,5,
9. Mieszarka osadu odwodnionego z wiréwki oraz wapna palonego: MO
10. Przeno$nik osadu i wapna na stanowisko sktadowania osadu: PS200/5,0,
11. Zespot odzysku wody ptuczacej: ZOW-1,
12. Sprezarka bezolejowa, ttokowa.
13. Sterowanie automatyczne urzadzeniami stacji higienizacji.
Realizacja stanowiska mechanicznego odwadniania 1 higienizacji osadu w catosci. Rozdzielnice
elektryczne w wykonaniu szczelnym IP65, TWS.
Dystrybutor: np. Ekofinn — pol, Banino k. Gdanska, lub rownowazny.

WYPOSAZENIE DODATKOWE:

Zasuwa nozowa VNE Sistag $r. 65 mm — 2 kpl.

Dystrybutor: np. Aqua — Tech Szamotuly, lub rownowazny.
Przeplywomierz elektromagnetyczny Magflo $r. 65 mm — 1 kpl.
Dystrybutor: np. Siemens, ul. Zupnicza 11, 03 — 821 Warszawa.



Zasuwy NoZowe

- stal nierdzewna

- wymagane uzyskiwanie szczelnosci w obu kierunkach

- uszczelnienie obwodowe krawgdziowe bez przestrzeni martwych zamontowane w
korpusie w celu zabezpieczenia przed wycieraniem przez przeplywajace medium

- uszczelnienie poprzeczne zasuwy wargowe wypelnione sprasowana masa plastyczna
umozliwiajaca doszczelnienie podczas pracy, bez konieczno$ci demontazu zasuwy

- ksztatt dolnej krawedzi ptyty do DN 200 prosty, powyzej DN 200 tuk o max. katowym
rozwarciu 60° eliminuje catkowicie zjawisko klinowania si¢ zasuwy

- dolna czgs$¢ krawedzi ptyty noza zfazowana w celu utworzenia turbulencji medium, pod
koniec zamykania zasuwy wyptukuje si¢ ewentualne osady

- nie dopuszcza sig¢ stosowania zasuw nozowych uszczelnionych dtawica

5.7.3. Zageszczacz grawitacyiny.

Do zageszczania osadu nadmiernego przed podaniem go na uktad do mechanicznego odwadniania
shuzy¢ bedzie zaggszczacz  grawitacyjny, zlokalizowany w  budynku technicznym,

wielofunkcyjnym.

Parametry i zageszczacza:

Wysokos¢ — 4,0 m,
Srednica — 3,0 m,
Dystrybutor zageszczacza: np. P.W. BIOKONSULT Poznan, ul. Garsteckiego 10, 60 — 682 Poznan,

lub rownowazny.

WYPOSAZENIE:

» Pompa zatapialna Ama Porter 601 SE, wersja przenosna, $r. wylotu 80 mm, P=1,2 kW,
urzadzenie wyciagowe, 220V — 1 kpl.
Dystrybutor: np. KSB Pompy i Armatura, u. Chlopickiego 50, Warszawa, lub rownowazny.

WYPOSAZENIE DODATKOWE:

> Rurociag osadu ustabilizowanego stalowy [180 (w reaktorze), PE 80 (poza reaktorem) — z
komory stabilizacji (KS) do zaggszczacza grawitacyjnego (ZQG),
> Rurociag osadu zaggszczonego [1 65 — 1 kpl., stal nierdzewna

Dystrybutor: np. Aqua-Tech Szamotuty, lub rownowazny.



» Rurociag odcieku [180, w gruncie PP 160 - 1 kpl.,
» Waz zbrojony PVC 90 - 1 kpl.
Dystrybutor osprzetu rurowego: np. P.W. BIOKONSULT Poznan, ul. Garsteckiego 10, 60 — 682

Poznan, lub rownowazny.

Algorytm pracy urzadzen zaggszczacza grawitacyjnego dostosowany bedzie do charakterystyki
pracy calego uktadu oczyszczania $ciekoOw 1 robocza wersja tego algorytmu ustalona zostanie z
Uzytkownikiem na etapie rozruchu tegoz obiektu (przez Wykonawce obiektu) 1 obiektu

oczyszczalni §ciekow.

5.7.4 Budynek socjalno - techniczny (BST).
Zakres przebudowy budynku zawarto w branzach: architektoniczno — budowlanej i instalacyjne;j.

Budynek socjalno — techniczny, po rozbudowie i przebudowie, wyposazony zostanie w
laboratorium, wyposazone w nastgpujace elementy:

Pehametr laboratoryjno-przeno$ny typ CP 410, wzorce pH, szafa termostatyczna ST, zestaw 6
stanowiskowy OxiTop IS 6, Fotometr LF 205 z wyposazeniem standardowym, Termoreaktor
Quarto, odczynniki ChZT (25 szt.) 0-40,15 — 160,100 — 1500, waga analityczna WAA220/C/2,
(kalibracja wewngtrzna 220 g, doktadnos¢ 0,1 mg), Zestaw do filtracji (lejek szybkosaczacy,
butla prézniowa 21, waz gumowy, pompka wodna metalowa, saczki iloSciowe), Stot
1500x700x900, stelaz stalowy typu C lakierowany proszkowo farba epoksydowa, blat laminat
HPL postforming 38, szafka podwieszana 60 drzwi, stot 2100x700x900 ze stanowiskiem do
mycia 1 stanowiskiem pod wage (stelaz stalowy typu C lakierowany proszkowo farba
epoksydowa, stelaz i kamien pod wageg analityczna, blat laminat HPL postforming 38 mm
1500x700x900, zlew 1 komorowy ze stali nierdzewnej 600x700x900, bateria c/z woda,
ociekacz (kotkownica), szafki podwieszane: 40 szuflady, 60 zlew, Szatka wiszaca
800x300x700, Szafa laboratoryjna 600x350x1800.

Dystrybutor: np. Labor — Wroctaw.

5.7.5. Wylot $ciekéw oczyszczonych do odbiornika (W).

Projektowany wylot $ciekdw oczyszczonych do odbiornika wraz z kolektorem odptywowym
tych $ciekow bedzie wykonany w konstrukcji betonowej. Wydzielona powierzchnia w
bezposredniej bliskosci konstrukcji wylotu (dno, skarpy rowu) zostanie umocniona plytami
wielootworowymi typu ,krata”, umocnionych palikami drewnianymi, utozonych na

geowldkninie i na kamieniu tamanym ze zwirem gruboziarnistym.



5.7.6. Stanowisko pomiarowe $ciekéw oczyszczonych (SP).

Pomiar przeptywu oraz ilosci $ciekdw oczyszczonych realizowany bedzie za pomoca
przeplywomierza ultradzwigkowego do kanatow otwartych. Urzadzenie zamontowane zostanie
w projektowanej komorze pomiarowej, na projektowanym kolektorze odplywowym $ciekoéw

oczyszczonych.

Parametry techniczne:

- Przeptyw 0,85 1/s —42 1/s

- Zwezka Parshall’a — typ P3, do zamontowania w kinecie komory pomiarowej,
- Poziomierz Nivosonar,

Dystrybutor: np. NIVELCO - POLAND, ul. Chorzowska 44b, 44 — 100 Gliwice, lub
rownowazny.

6. BRANZA ELEKTRYCZNA I AKPiA

Zasilanie energetyczne obiektow oczyszczalni realizowane bedzie w systemie dwustronnym:
z istniejacej sieci podstawowej i agregatu pradotwodrczego, (w sytuacjach awaryjnych).
Szczegodtowe informacje odnosnie zasilania, sterowania, lokalizacji sieci elektrycznych,

rozdzielnic elektrycznych zawarte zostaly w czgsci elektrycznej i AKPiA projektu.

6.1. Reaktor biologiczny BIO (R).

% Komora nitryfikacji (KN)
0 W kazdej z dwoch komor nitryfikacji zamontowana zostanie sonda do pomiaru ilo$ci
tlenu rozpuszczonego w zawarto$ci komory nitryfikacji (KN). Sygnal pradowy z tej
sondy 0-20 mA przekazywany bedzie do sterownika centralnego, co bgdzie miato z
kolei przelozenie na sposob pracy i wydajnos¢ poszczegdlnych dmuchaw w stanowisku
dmuchaw (SD).

®,

+» Komora denitryfikacji (KDn).

0 Do zapewnienia jednorodno$ci zawarto$ci komory denitryfiakcyjnej, w osprzegcie
pojedynczej komory przewidziano montaz jednego mieszadla zatapialnego. Rozruch
bezposredni. Praca mieszadet w opcji recznej 1 automatycznej. W opcji automatycznej
programowanie w sterowniku centralnym czasu pracy i przerwy w pracy mieszadet. W
celu zapobiezenia pracy mieszadet ,,na sucho”, praca mieszadet bgdzie niemozliwa, po

osiggnigciu poziomu ,,min” dla ich pracy. Zabezpiecza to plywakowe sygnalizatory



poziomu (po jednym dla kazdego mieszadla). Dolne polozenie sygnalizatora wylaczad
bedzie prace przypisanego do niego mieszadla. Z uwagi na mozliwe rézne potozenie.
Dla kazdego mieszadta przewidziano oddzielny sygnalizator poziomu.

0 W kazdej z dwoch komor denitryfikacji zamontowana zostanie sonda do pomiaru
potencjatu redox w zawartosci komory denitryfikacji (KDn). Sygnat pradowy z tej sondy
0-20 mA przekazywany bedzie do sterownika centralnego, co bedzie mialo z kolei
przetozenie na sposéb pracy 1 wydajnos¢ poszczegdlnych pomp recyrkulacji
wewngtrznej, zamontowanych w warstwie przydennej kazdej z dwoch komor

nitryfikacji (KN).

% Komora retencyjna $ciekéw z kanalizacji sanitarnej (KR).

0 Do zapewnienia jednorodnosci zawarto$ci komory retencyjnej, w osprzecie tej komory
przewidziano montaz dwdch mieszadet zatapialnych. Rozruch bezposredni. los¢ — 2 szt.
Praca mieszadet w opcji recznej 1 automatycznej. W opcji  automatycznej
programowanie w sterowniku centralnym czasu pracy i przerwy w pracy mieszadet. W
celu zapobiezenia pracy mieszadet ,,na sucho”, praca mieszadet bgdzie niemozliwa, po
osiagnigciu poziomu ,,min” dla ich pracy. Zabezpiecza to pltywakowe sygnalizatory
poziomu (po jednym dla kazdego mieszadta). Dolne potozenie sygnalizatora wytaczac
bedzie pracg przypisanego do niego mieszadla. Z uwagi na mozliwe rdézne polozenie
mieszadel w stosunku do dna, przewidziano dla kazdego mieszadta oddzielny
sygnalizator poziomu.

Do przepompowywania zgromadzonych w komorze retencyjnej sciekow stuzy¢ bedzie
uktad dwoch pomp zatapialnych. Pompy zatapialne beda mialty mozliwos¢ pracy w
uktadzie rgcznym (miejscowym i z panelu operatorskiego) oraz automatycznym
czasowym, z mozliwoscia ustawienia w sterowniku centralnym czasu pracy i czasu
postoju pompy. Nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ automatycznej zmiany funkcji kazdej

pompy z dyzurnej na rezerwowa.

6.2. Pompownia recyrkulatu (PR) z osadnikow wtornych (OWr). Osadniki wtdrne,
radialne (OWr).

s Uktad recyrkulacji osadu powrotnego (recyrkulatu) z osadnikéw wtérnych (OWr) do
komory nitryfikacji (KN) reaktora BIO.

Do recyrkulacji osadu z osadnikow wtornych, radialnych (OWR1 i OWr2) przewidziane beda
pompy recyrkulacyjne sucho stojace. Rozruch bezposredni.

Wszystkie trzy pompy (tzw. ,,suche”) wyposazono w czujniki kontroli temperatury uzwojen stojana



— tzw. termistory).

Pompy beda pracowac z identycznymi obrotami. Uktad pracy pomp: dwie dyzurne (robocze) P1 1
P2 pracujace bez przerwy, po jednej pompie na kazdy z dwoch ciagéw technologicznych w ramach
reaktora, pozostata pompa (trzecia) R1 peti¢ bedzie funkcje tylko rezerwowo - wspomagajace;.
Zataczanie tej pompy nastgpowac bedzie recznie, lub automatycznie, po stwierdzeniu awarii pompy
dyzurnej (podstawowej) P1, lub P2. W przypadku awarii P1, lub P2 nastapi automatyczne otwarcie
odpowiedniej zasuwy nozowej z napedem mechanicznym, przypasowanej do odpowiedniej pompy,
po czym nastapi uruchomienie pompy rezerwowej R1. Hydrauliczne warunki pracy tej pompy beda
analogiczne, jak pompy ktora ulegta awarii. Otwarcie stosownej zasuwy i uruchomienie pompy
rezerwowej R1 bedzie rowniez mozliwe po przestaniu do sterownika centralnego sygnatu z
czujnika rozdziatu faz w kazdym z dwoch osadnikow wtornych. Sygnat z czujnika rozdziatu faz
wskazywac bedzie na przekroczony, max. poziom osadu w osadniku wtdrnym. Aby usuna¢ ten
nadmiar osadu, po przestaniu sygnatu z czujnika do sterownika, otwarta zostanie stosowna zasuwa
nozowa z napg¢dem elektrycznym i uruchomiona pompa R1, dziatajaca w tym przypadku jako
wspomagajaca pompg dyzurnaP1, lub P2. Wylaczenie pompy R1 nastapi po spompowaniu
nadmiaru osadu w OWr do poziomu nizszego, niz potozenie czujnika rozdziatu faz.

Do pomiaru natgzenia przeptywu strumienia recyrkulatu do poszczegdlnej komory nitryfikacji
(KN) stuzyc bedzie zamontowany na rurociagu recyrkulacyjnym przeplywomierz
elektromagnetyczny. Ponadto na kazdym z dwoch rurociagéw osadu nadmiernego do komory
stabilizacji zamontowany bedzie rdwniez przeptywomierz elektromagnetyczny, stuzacy do pomiaru
ilosci odprowadzanego osadu nadmiernego. Sygnaly z poszczegolnych przeptywomierzy (sygnat
pradowy 4-20 mA) beda gromadzone w sterowniku centralnym.

Odprowadzenie osadu nadmiernego bedzie mozliwe poprzez otwarcie stosownych zasuw nozowych
z napedem elektrycznym.

Nalezy przewidzie¢ sterowanie zasuwami z napedem elektrycznym w opcji recznej (miejscowe 1 z
panelu operatorskiego) oraz automatyczne (w zaleznosci od uruchomionej pompy) — zgodnie z
powyzszym.

W pomieszczeniu pompowni recyrkulatu zamontowany bedzie wentylator mechaniczny. Zataczanie

wentylatora reczne i automatyczne — w opcji wspodtpracy z przekaznikiem czasowym.

6.3. Budynek techniczny, wielofunkcyjny

6.3.1. Stanowisko mechanicznego odwadniania i higienizacji osadu nadmiernego (SMO).

Do odwadniania osadu nadmiernego, powstalego w procesie biologicznego oczyszczania, stuzy¢

bedzie stanowisko mechanicznego odwadniania na bazie prasy filtracyjnej (SMO).



W sktad stanowiska wchodzi¢ beda nastepujace urzadzenia podstawowe i peryferyjne:

l.
2.

Prasa filtracyjna — zasilanie 1 sterowanie fabryczne z rozdzielnicy fabryczne;.

Pompa nadawy, sterowana falownikiem (falownik fabryczny). Zasilanie i sterowanie
fabryczne z rozdzielnicy prasy. Nalezy jednak przewidzie¢ wylaczenie pompy nadawy
przy osiagnig¢ciu poziomu min. w zaggszczaczu grawitacyjnym (ZG) — w przypadku
osiagnigcia dolnego potozenia plywakowego sygnalizatora poziomu. W tej sytuacji
sygnat wyslany z sygnalizatora poziomu do sterownika centralnego znaczy¢ bedzie, iz w
zaggszczaczu grawitacyjnym poziom osadu jest zbyt niski do uruchomienia (lub
kontynuowania dalszej pracy) uktadu do odwadniania. Zalozenie takie zabezpieczy
rowniez przed eksploatacja pompy nadawy (srubowej) przed praca ,,na sucho”. Jednakze
nalezy przewidzie¢ w sterowniku centralnym mozliwo$¢ nastawy opoznienia w pracy
prasy filtracyjnej 1 innych uktadéw z nia wspotpracujacych (konieczno$¢ ,,dokonczenia”
procesu odwadniania w przypadku wytaczenia pompy nadawy w wyniku osiagnigcia
poziomu min. w zageszczaczu. Na rurociagu nadawy osadu z pompy nadawy (Srubowe;j)
do prasy filtracyjnej zamontowany bedzie przeptywomierz elektromagnetyczny. Sygnat
o nat¢zeniu 1 iloSci przeptywajacego osadu przekazywany bedzie do sterownika
centralnego.

Stacja przygotowanie polielektrolitu. Zasilanie 1 sterowanie tego ukladu z rozdzielnicy
fabrycznej prasy.

Przeptywomierz elektromagnetyczny do pomiaru nat¢zenia przeptywu i ilosci osadu
zageszczonego — zasilanie 1 sterowanie z rozdzielnicy fabrycznej. Zasilanie
przeptywomierza — 24 V. Sygnal sterujacy z przeplywomierza trafia¢ bedzie do
sterownika, rozdzielnicy prasy i dalej do przetwornicy czgstotliwosci pompy nadawy.
Przenosnik osadu odwodnionego do mieszarki osadu i wapna palonego —sterowanie i
zasilanie z rozdzielnicy fabrycznej prasy.

Mieszarka osadu odwodnionego 1 wapna palonego - sterowanie 1 zasilanie z rozdzielnicy
fabrycznej prasy.

Przenos$nik osadu z mieszarki na stanowisko sktadowania (SSO — ob. 4), sterowanie i
zasilanie z rozdzielnicy fabrycznej prasy. Przenos$nik z funkcja grzania czg$ci poza
budynkiem — grzanie fabryczne, w ramach dostawy przeno$nika.

Przeno$nik wapna palonego do mieszarki - sterowanie 1 zasilanie z rozdzielnicy
fabrycznej prasy.

Zasilanie 1 sterowanie uktadu dozowania wapna z silosu — zasilanie z rozdzielnicy

fabryczne;.



10. Wibrator do wzruszania wapna w silosie - sterowany rgcznie.
Zalaczanie prasy nastgpowac bedzie z rozdzielnicy fabrycznej. Uruchomienie uktadu prasy
powodowac bedzie zalaczenie pozostatych urzadzen w/w w uktadzie automatycznym. Sterowanie 1
zasilanie urzadzen j/w — z rozdzielnicy fabrycznej. Zamykanie cyklu odwadniania nastgpuje
réwniez automatycznie.
Przewidzie¢ nalezy potaczenie sygnatowe 4-20 mA pomiedzy wytacznikiem sygnalizujacym stan
min. w zbiorniku magazynowym (ZM) a pompa nadawy w uktadzie prasy. Sygnal osiagnigcia
poziomu min. w ZM wylacza¢ bedzie pompg nadawy w ukladzie prasy, co konczy¢ bedzie cykl
odwadniania. Podniesienie poziomu zawarto$ci zaggszczacza powyzej poziom min. wysyta¢ bedzie
sygnat do sterownika rozdzielnicy fabrycznej uktadu odwadniania, co umozliwia uruchomienie

pompy nadawy i rozpoczg¢cie nowego cyklu odwadniania.

Sterowanie uktadem wentylacji przedstawiono w czgs$ci instalacyjnej.

6.4. Stanowisko dmuchaw (SD).

Do zasilania rusztow napowietrzajacych komor nitryfikacji (KN) reaktora biologicznego BIO
shuzy¢ beda dmuchawy w obudowach dzwigkochtonnych, w pomieszczeniu dmuchaw, oznaczonym
jako SD. Ilos¢ dmuchaw — 2 kpl.

Beda pracowaé dwie dmuchawy w uktadzie: 2 szt. jako dmuchawy podstawowe oznaczone jako
D1 1 D2 oraz dmuchawa rezerwowo — wspomagajaca, oznaczona jako R1. Uktad dmuchaw do
zasilania rusztow napowietrzajacych w komorach nitryfikacji (KN) bedzie sktadat si¢ z dwoch
dmuchaw wspotdziatajacych z przetwornicami czgstotliwosci, w zakresie od 25 do 50 Hz (kazda z
przypasowana do niej przetwornica), o zmiennej wydajnosci oraz jednej dmuchawy petniace;j
funkcje dmuchawy rezerwowo — wspomagajacej i eksploatowanej ze stata wydajnoscia. W ukladzie
dmuchaw zainstalowane beda rowniez przepustnice powietrzne z napedem elektrycznym,
sterowane ze sterownika centralnego. Dmuchawy D1 1 D2 przypasowane beda odpowiednio do
komor nitryfikacji KN1 1 KN2. Sygnat pradowy z odpowiedniej sondy tlenowej mierzacej wartos¢
tlenu rozpuszczalnego w komorze nitryfikacji (KN) przekazywac bedzie dane do sterownika
centralnego, ten z kolei do przetwornicy czgstotliwosci, za posrednictwem, ktorej nastgpowac
bedzie zwigkszenie, lub zmniejszenie obrotow odpowiedniej, przypasowanej do danej komory
nitryfikacji dmuchawy dyzurnej. W przypadku, gdy maksymalna wydajno$¢ dmuchawy dyzurnej
nie zapewni odpowiedniego natlenienia w przypasowanej do niej komorze nitryfikacji (KN),
zostanie zataczona dodatkowo (sygnatem ze sterownika centralnego) dmuchawa rezerwowo —
wspomagajaca R1. Jednocze$nie (réwniez sygnalem ze sterownika) automatycznie uchylona

zostanie przepustnica powietrzna na kolektorze taczacym obie dmuchawy (dyzurna i rezerwowa).



Dziatanie to zapewni dostarczenie ,,brakujacej” ilo§ci powietrza. Aby nie nastapito zbyt duze
napowietrzenie komory nitryfikacji (KN), dmuchawa dyzurna, otrzymujac odpowiedni sygnat ze
sterownika, zmniejszy odpowiednio swoja wydajnos¢. Dmuchawa rezerwowo-wspomagajaca R1
zostanie przez sterownik wylaczona, a przepustnica zamknigta, gdy zapotrzebowanie na powietrze
do natlenienia zawartosci przypasowanej do niej komory nitryfikacji zostanie zabezpieczone tylko
przez dmuchawe dyzurna.

Nalezy przewidzie¢ rowniez reczne sterowanie dmuchawami D1, D2, R1, jak rowniez
przepustnicami z napgdem elektrycznym, w opcji miejscowej i z panelu operatorskiego.

Rozruch dmuchaw — bezpos$redni.

Dmuchawa zasilajaca ruszty napowietrzajace w komorze stabilizacji (KS), oznaczona jako DS
zataczana bedzie w ukladzie start — stop.

W pomieszczeniu stanowiska dmuchaw zamontowany bgdzie wentylator mechaniczny. Zataczanie
wentylatora reczne 1 automatyczne, zgodnie z projektem wentylacji i projektem elektrycznym 1
AKPiA (zalaczanie automatyczne w opcji z przekaznikiem czasowym oraz w opcji z czujnikiem

temperatury w pomieszczeniu).

6.5. Stanowisko PIX.
Do dozowania koagulanta PIX (ok. 40 %-owy roztwor FeSO4) do zawartosci komor nitryfikacji
reaktora stuzy¢ bedzie zestaw CMP 10-XL, dystrybuowany przez Ekofinn-pol, Banino k/ Gdanska.

Pompa i mieszadlo funkcjonowac begda w uktadzie start — stop.

6.6. Pompownia Sciekow ogélnych z sitem pionowym (P).

Sterowanie sita spiralnego odbywac si¢ bgdzie za posrednictwem fabrycznego czujnika
zainstalowanego w uktadzie sita. Zasilanie i sterowanie sita spiralnego — z fabrycznej rozdzielnicy.
Rozdzielnice fabryczna sita nalezy zasili¢. Nalezy przewidzie¢ mozliwos$¢ sterowania recznego,
miejscowego, jak rdwniez z panelu operatorskiego.

Pompy zatapialne sterowane i zasilane bgda z rozdzielnicy projektowanej. Zataczanie pomp —
reczne (miejscowe i z panelu operacyjnego) i automatyczne, sekwencyjne, w zaleznosci od
poziomu $ciekdéw w komorze pompowni. Przewidzie¢ poziom bezwzglednego wyltaczenia
sterowania pomp przy osiagnigciu poziomu ,,suchobiegu”.

Sygnalizacja poziomdéw charakterystycznych za posrednictwem pltywakowych sygnalizatorow
poziomu, lub sondy hydrostatycznej. Nalezy przewidzie¢ mozliwo$¢ wizualizacji stanu zawarto$ci
pompowni.

W pomieszczeniu zawordw i1 zasuw przewidziane bedzie oswietlenie 220 V w oprawie Ex.



6.7. Stanowisko zlewne sciekow dowozonych z piaskownikiem poziomym (SZ).

Stanowisko zlewne $ciekow dowozonych zlokalizowane jest w kontenerze. Posiada rozdzielnice
elektryczna fabryczna, z ktorej nastgpuje zasilanie i sterowanie wszystkich urzadzen w stanowisku
(sterowanie praca urzadzen piaskownika — fabryczne, r¢czne 1 automatyczne miejscowe) z wlasnej
rozdzielnicy. Do rozdzielnicy nalezy doprowadzi¢ zasilanie elektryczne. Ze stacji nalezy
wyprowadzi¢ kabel komunikacyjny pomigdzy stacja a zewngtrznym komputerem stacjonarnym
(skretka 2x20,5 w ekranie).

Nalezy przewidzie¢, aby zatozony program eksportowat dane w postaci tabeli Paradox o
nastgpujacej strukturze: kod (pole alfanumeryczne 11-znakowe), nazwisko osoby, od ktorej
odbierane sa $cieki (pole alfanumeryczne 100 — znakowe), miejscowo$¢ (pole alfanumeryczne 30 —
znakowe), ulica (pole alfanumeryczne — 30 znakowe), ilo§¢ odebranych $ciekow (sptawianych)
sciekow — liczba, data odbioru, identyfikator wozaka (liczba typu Longint). Nalezy przewidzie¢
wizualizacje pracy urzadzen stacji zlewcze;.

Piaskownik poziomy, odbierajacy $cieki ze stanowiska zlewnego, sterowany bedzie w sposdb
automatyczny, w zalezno$ci od napltywu $ciekow ze stanowiska zlewnego. Sterowanie praca
urzadzen piaskownika — fabryczne, (r¢czne miejscowe i automatyczne) z wlasnej rozdzielnicy.
Rozdzielnice bgdzie zasilona projektowanym przewodem. Nalezy przewidzie¢ wizualizacje stanu

pracy urzadzen piaskownika.

6.8. Stanowisko piaskownika poziomego (PP).

Sterowanie praca urzadzen piaskownika — fabryczne, z wtasnej rozdzielnicy. Sterowanie praca
urzadzen piaskownika — fabryczne, (reczne i automatyczne miejscowe) z wlasnej rozdzielnicy.
Rozdzielnice bedzie zasilona projektowanym przewodem. Nalezy przewidzie¢ wizualizacj¢ stanu

pracy urzadzen piaskownika.

6.9. Stanowisko pomiarowe SciekOw oczyszczonych (SP).

Pomiar przeptywu oraz ilosci Sciekow oczyszczonych realizowany bedzie za pomoca
przeplywomierza ultradzwigkowego do kanatow otwartych. Urzadzenie zamontowane zostanie
w projektowanej komorze pomiarowej, na projektowanym kolektorze odptywowym $ciekow

oczyszczonych. Wyjscie pradowe 0-20/4-20 mA.

7. Rurociagi technologiczne.

Rurociagi grawitacyjne realizowane bgda z rur REHAU PP Awadukt PP SN10 Rausisto,

(dystrybutor: REHAU Baranowo), taczonych na uszczelki wargowe fabryczne. Uszczelnienie



przej$cia rurociagu przez $ciany istniejacych studzienek rewizyjnych zelbetowych realizowaé za
pomoca tulei ochronnej z uszczelka. PrzejScia rur przez zbiorniki o konstrukcji zelbetowe;j

realizowac za posrednictwem przejs¢ szczelnych (np. typu GP produkcji Integra Gliwice).

Zmiana kierunk6éw realizowana begdzie za pomoca studzienek kanalizacyjnych rewizyjnych
REHAU AWA DN400, w pasie drogowym, w jezdni, lub poza jezdnia, z rura wznosna DN 400, z

zintegrowanym wtazem klasy D.

Zmiana kierunkow w studni S1 realizowana bgdzie za pomoca studzienki kanalizacyjnych PE-HD,
wlazowej, o §r. 1200 mm POLYTEAM. Dystrybutor: np. Polyteam, Sp. z o. o., Strzelce 13, 56 —
410 Dobroszyce. Wtaz zeliwny typu lekkiego.

Rury uktada¢ w gruncie rodzimym na podtozu wyré6wnanym, na podsypce piaskowej o grubosci 15
cm ubitej po bokach kanatu.

Sie¢ wodociagowa zewngtrzna, na terenie oczyszczalni oraz przytacze wodociagowe uktadac z rur i
ksztattek cisnieniowych REHAU PE-HD(RAU-PE 236). Przewody wodociagowe uktada¢ na
podsypce piaskowej o grubosci 15 cm. Przej$cia rurociagéw pod drogami, rowem melioracyjnym,
skrzyzowania z sieciami — realizowac za posrednictwem rur ostonowych PE SDR-11. Przejscie

rurociagu PE90 — przylacze wodociagowe — realizowa¢ w rurze ostonowej stalowe;j.
Rurociagi ci$nieniowe, $§cieckowe uktada¢ z rur REHAU PE-HD (RAU-PE 236).
Rurociagi napowietrzne grawitacyjne realizowac¢ z rur REHAU PP Awadukt PP SN10 Rausisto.

Rurociagi napowietrzne, ci§nieniowe 1 grawitacyjne, ociepla¢ ksztattkami z poliuretanu, wzglednie

otuling z welny mineralnej w ostonie z blachy aluminiowe;.

Zewngtrzne sieci technologiczne i sie¢ wodociagowa wykonaé zgodnie z ,,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlano - montazowych” oraz obowiazujacymi

przepisami prawnymi, ppoz. oraz BHP.

8. Wykonawstwo, odbidr, rozruch obiektow technicznych i
technologicznych.

Prace budowlane w ramach budowy i przebudowy oczyszczalni $ciekdow w m. Lipnik, gm. Lipnik
prowadzone beda w poszczegdlnych fazach realizacyjnych, wymienionych w pkt. 1.4.
»Zapewnienie ciagloSci oczyszczania”. Pozwoli to na realizacje zakresu prac przy zachowaniu
ciaglo$ci procesoOw oczyszczania $ciekoOw. Przekazanie placu budowy Wykonawcy w/w zadania

nastgpowac bedzie w formie czg$ciowej, przed kazda faza realizacyjna 1 bedzie dotyczy¢ danej fazy



realizacyjnej. Kazdorazowe przekazanie placu budowy, dotyczace danej fazy realizacyjnej
nastgpowac bedzie w zespole: przedstawiciel Uzytkownika, Inwestora, Wykonawcy, Jednostki
Projektowej, Jednostki sprawujacej Nadzor Inwestorski.

Przekazanie placu budowy nie bedzie traktowane réwnoznacznie z dysponowaniem mediami
(energia elektryczna, woda) bedacymi w eksploatacji Uzytkownika oczyszczalni (Gmina Lipnik).
Zuzycie poszczegolnych mediéw, stuzacych wykonaniu prac w ramach danej fazy realizacyjnej
bedzie ewidencjonowane przez Uzytkownika (lub Wykonawce) a koszty zuzycia tych mediow
obarcza¢ beda Wykonawceg obiektu.

Istniejaca zielen nalezy pozostawi¢, zmiany nalezy konsultowa¢ z Uzytkownikiem i Inwestorem.

Po wykonaniu zakresu prac w ramach danej fazy realizacyjnej nastapi odbior tych prac z
jednoczesnym uruchomieniem wykonanych obiektow i1 zamontowanych urzadzen technicznych i
technologicznych.

Sumaryczny koszt prac rozruchowych uwzgledniony zostat w pozycji kosztorysowej ,,Rozruch
oczyszczalni sciekow”.

W ramach rozruchu obiektu oczyszczalni $ciekdw zostanie wykonana technologiczna instrukcja
eksploatacji poszczeg6lnych obiektéw technologicznych i obiektu oczyszczalni Sciekoéw. Instrukcja
ta zostanie wykonana przez wykonawce zadania inwestycyjnego ,.Budowa i przebudowa

oczyszczalni sciekow w m. Lipnik, gm. Lipnik”.

9. Kontrola jakosci robot

Kontrolg jakosci wykonywanych robdt nalezy dokonaé poprzez pordéwnanie wykonania robot z
Dokumentacja Projektowa oraz zgodno$cia z warunkami technicznymi. Nalezy przeprowadzié
nastgpujace badania:
- zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa,
- materialow zgodnie z wymogami PN,
- ulozenie przewoddw, rzednych utozenia przewodoéw, odchylenia spadku, zmiana kierunku
przewodow,

- kontrola polaczen przewodow, szczelno$¢ przewodow.

10. Obmiar robot.

Jednostkami obmiaru wykonywanych robot sa jednostki zgodne z charakterem robot i
uwzgledniajace wszystkie roboty:
- szt

- mb.






11. Odbior robot.

Odbiorowi robot podlega sprawdzenie:

zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja Projektowa,

dhugo$¢ przewodow,

szczelnos¢ przewodow,

- szczelno$¢ polaczen,

jakos$¢ uzytych materiatow.

Odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu nalezy zgtasza¢ Inspektorowi z odpowiednim

wyprzedzeniem, aby nie spowodowac przestoju w realizacji pozostatych robot.

12. Podstawa platnosci.

Zakres robot wymienionych w niniejszej ST nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja. Ptatnosci
nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jako$ci robot, w oparciu o wyniki pomiarow. Cena
ryczattowa wykonywanych robdt obejmuje:

- roboty przygotowawcze i trasowanie robot

- wykonanie niezbednych otworéw montazowych

- zakup urzadzen i materiatow

- transport materiatdéw i urzadzen na miejsce wbudowania

- wykonanie robot montazowych urzadzen i osprzgtu, armatury, ksztaltek, rurociagoéw i

potaczenia ich w ciagi technologiczne

- montaz napedoéw i oston wyposazenia urzadzen

- wykonanie potaczen spawanych, zgrzewanych, kolierzowych, kielichowych i klejonych

- dopasowanie kohierzy, ksztaltek, kroé¢cow do rur

- materialy do potaczen kolierzowych (uszczelki, $ruby, podktadki, nakretki)

- oczyszczenie 1 zabezpieczenie antykorozyjne rurociagdw, armatury i urzadzen

- wykonanie prob szczelno$ci

- prace porzadkowe
13. Wymagania w zakresie BHP i ppoz.

Instrukcje stanowiskowe BHP 1 ppoz. dotyczace eksploatacji poszczegolnych stanowisk
oczyszczalni $ciekoOw po jej budowie i1 przebudowie oraz dla catego obiektu oczyszczalni sciekow

zostang opracowane przez Wykonawcg robot w ramach przedmiotowego zadania.



Wszystkie roboty nalezy wykonywacé przy facznym rozpatrywaniu branzy technologicznej i
pozostatych branz.

Prace montazowe wykonywac zgodnie z obowiazujacymi przepisami i normami z zakresu
budownictwa, a w szczegdlnosci przestrzega¢ warunkow technicznych wykonania i odbioru rob6t
budowlano-montazowych.

Zestawienie sprzetu BHP 1 ppoz.. niezbednego do eksploatacji przedmiotowe] oczyszczalni

sciekow:
> Apteczka A-300/Z — 1 szt.,
Gasnica proszkowa GS-5XA — 5 szt.,
Szelki S-2 — 2 szt.
Linki stylonowe (5 mb) LP 113005 — 2 kpl.,
Koc przeciwpozarowy — 1 szt.,
Rekawice G5 — 109 — 2 kpl.,
Fartuch G — 260 — 2 kpl.,
Okulary ochronne O-55A — 2 szt.,
Helm budowlany ,,BRATEK” — 4 szt.
Koto ratunkowe — 3 szt.,
Szafy metalowe BHP — 2 szt.,
Drabina strazacka (min. 7 m) — 1 szt.,
Latarka elektryczna — 2 szt.,
Rekawice dielektryczne — 2 szt.,
Kalosze dielektryczne — 2 szt.,
Miernik z amperomierzem cegowym firmy FLUKE typ 330 — 1 kpl.
Kleszcze izolacyjne — 1 szt.,

Dywanik dielektryczny — 3 szt.,

YV V.V V V V V V V V V V V V V V V VY

Miernik stezenia gazow toksycznych, cztero gazowy (H.S, CO, O,, CH,), wyposazony w

pompke probkujaca o dtugosci wezyka min. 2 mb, np. Solaris firmy MSA AUER Polska,

typ — 1 kpl.,

» Przeno$ny wentylator powietrza o wydajnosci 1000 m’/h, z rura ssaca o dtugo$ci min. 10 m
— 1 kpl., typ WP — 5 — P, np. firmy SZWED Rzeszow

» Statyw bezpieczenstwa z urzadzeniem wyciagowym, TM — 8, np. firmy MADO, Ostrow
Wikp. — 1 kpl.

» Aparat powietrzny, typ Turbo Flo z wyposazeniem, np. firmy MSA AUER Polska, — 1 kpl.,

» Bosaki - 6 kpl.



Przyv wykonawstwie nalezy przestrzegac przepisow BHP obowiazujacych w budownictwie, a w

szczegolnosci:
Rozporzadzeniu Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28. 03.1972 (Dz. U. Nr 13/72) w sprawie

bhp przy wykonywaniu rob6t budowlano-montazowych

Rozporzadzeniu Min. Gosp. Przestrzennej i Budownictwa z dnia 01.10.1993 w sprawie bhp w
komunalnych oczyszczalniach sciekow (Dz. U. Nr 96/93).

Zarzadzenie w sprawie rozruchu inwestycji (Dz. Urzgdowy Ministra Budownictwa i Przemystu
Materiatéw Budowlanych Nr 5/75, poz 14).

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24.07.2006 w sprawie warunkow jakie nalezy spetnié
przy wprowadzeniu $ciekow do wod lub do ziemi oraz w sprawie substancji szczegolnie
szkodliwych dla $rodowiska wodnego (Dz.U. nr 168, poz. 1763).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1.10.1993r w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy eksploatacji, remontach i konserwacji sieci kanalizacyjnych
(Dz. U. Nr 96/93, poz 437).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1.10.1993r w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy w oczyszczalniach sciekéw (Dz. U. Nr 96/93, poz 438).
Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 30.09.1980r w sprawie ochrony srodowiska przed hatasami
1 wibracjami (Dz. U. Nr 24/80, poz 90).

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 30.09.1980r w sprawie ochrony $rodowiska przed odpadami
1 innymi zanieczyszczeniami oraz utrzymanie czystosci i porzadku w miastach i wsiach (Dz. U. Nr
24/80, poz 91).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych z dnia 22.01.1993r w sprawie szczegotowych zasad
przeciwpozarowego zaopatrzenia wodnego, ratownictwa technicznego, chemicznego 1
ekologicznego oraz warunkéw, ktorym powinny odpowiadac drogi pozarowe (Dz. U. Nr 8/93, poz
42).

Wymagania BHP w projektowaniu, rozruchu i eksploatacji obiektow i urzadzen wodno-$ciekowych
w gospodarce komunalnej (wyd. Centrum Techniki Budownictwa Komunalnego - Warszawa 1989
r).

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa 1 Przemystu Materialéw Budowlanych w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robot budowlano-montazowych 1
rozbidrkowych. [Dz. Ust. nr 13 z 10.04.1972 1.]

Normy m.in.:

PN-87/B-01060 Sie¢ wodociagowa zewnetrzna. Obiekty 1 elementy wyposazenia. Terminologia.



PN-B-10725:1999 Wodociagi. Przewody zewngtrzne. Wymagania i badania.
PN-C-89222:1997 Rury z tworzyw termoplastycznych do przesytania ptynow. Wymiary.
PN-EN 1452-3:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Ksztaltki.
PN-EN 1452-2:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Rury.
PN-B-02863: 1997/Az1:2001 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Przeciwpozarowe zaopatrzenie
wodne. Sie¢ wodociagowa przeciwpozarowa.
PN-86/B-09700 Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach wodociagowych.
PN-EN 1610:2002 "Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych."
PN-EN 752-1:2000 Zewnegtrzne systemy kanalizacyjne. Pojgcia ogdlne 1 definicje.
PN-EN 124:2000 "Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakos$cia".
PN-B-10729:1999 "Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne".
PN-EN 1329-1:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do odprowadzenia nieczystosci 1
sciekow (o niskiej 1 wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budowli. Niezmigkczony PVC-U.
Cz. 1. Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu.
PN-EN 12201-1:2004 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody. Polietylen (PE). Czg$¢ 1: Wymagania ogdlne
PN-EN 12201-2:2004 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody. Polietylen (PE). Cz¢$¢ 2: Rury
PN-EN 12201-3:2004 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody. Polietylen (PE). Cze$¢ 3: Ksztalttki

PN-EN 12201-4:2004 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania

wody. Polietylen (PE). Cz¢$¢ 4: Armatura
PN-EN 12201-5:2004 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania

wody. Polietylen (PE). Czg$¢ 5: Przydatnos$¢ do stosowania w systemie
PN-EN 13244-1:2004 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do
cisnieniowych rurociagéw do wody uzytkowej i kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej, uktadane

pod ziemia 1 nad ziemia. Polietylen (PE). Czg$¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 13244-2:2004 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do
cisnieniowych rurociagéw do wody uzytkowej i kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej, uktadane

pod ziemia 1 nad ziemia. Polietylen (PE).



Czegse¢ 2: Rury

PN-EN 13244-3:2004 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do cisnieniowych
rurociagdéw do wody uzytkowe;j i kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej, uktadane pod ziemia i nad
ziemia. Polietylen (PE). Czg$¢ 3: Ksztattki

PN-EN 13244-4:2004 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do ci§nieniowych
rurociagéw do wody uzytkowe;j 1 kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej, uktadane pod ziemia i nad
ziemia. Polietylen (PE). Cz¢$¢ 4: Armatura

PN-EN 13244-5:2004 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do cisnieniowych
rurociagow do wody uzytkowej i kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej, uktadane pod ziemia i nad

ziemia. Polietylen (PE). Czg$¢ 5: Przydatnos¢ do stosowania w systemie.

14. Sprz¢t remontowo — naprawczy.

- Zestaw kluczy ptaskich w rozmiarach od 8§ do 32.

- Zestaw kluczy ptaskich oczkowych w rozmiarach od 8 do 32.

- Zestaw kluczy nasadowych w rozmiarach od 8 do 32 z grzechotka 1 pokrettem
statym o kwadracie 1/2";

- Zestaw kluczy imbusowych do grzechotki o kwadracie 1/2" w rozmiarach od 4
do 16;

- Zestaw kluczy typu TORX do grzechotki o kwadracie 1/2" w rozmiarach od 4
do 16;

- Zestaw $rubokretow elektrycznych o izolacji do 1000 V szes$cioelementowy
(3 srubokrety ptaskie, 3 srubokrety krzyzakowe - rézne wymiary);

- Srubokrety $lusarskie 3 sztuki rézne wymiary

- Obcegi

- Kombinerki oraz obcinaczki boczne o izolacji do 1000 V

- Mtotki $lusarskie 2 szt. - 0,5 kg, 1 kg

- przecinaki z ostong - 1szt

- szlifierka katowa 230 V o mocy nie mniejszej niz 800 W i $rednicy tarczy
125 mm np. prod. DeWalt

- Wiertarka r¢czna 230 V o mocy nie mniejszej niz 700 W z udarem
mechanicznym, uchwytem na wiertta nie skrgcanym np. prod. DeWalt

- Myjka ci$nieniowa o ci$nieniu roboczym nie mniej niz 120 Bar, wgzem
cis$nieniowym w oplocie metalowym dtugosci 10 mb, pistoletem z lanca o

dhugosci 1,5 mb oraz dwoma glowicami ptaska i1 rotacyjna, glowica rotacyjna z



gniazdem metalowym.

- Taczka rgczna na kole pneumatycznym;

15. Wyposazenie dodatkowe.

- Przenos$ne urzadzenie wyciagowe, trojnog typ TW — 0,65, udzwig 650 kg, wysokos¢
2,6 m, $rednica trojnogu 3,0 m, np. firmy ZBUD sp. z 0. 0. Dabrowa Tarnowska. — 1kpl.,

16. Zestawienia obiektow.

16.1. Zestawienie obiektow budowanych, podlegajacych pozwoleniu na budowe¢ w ramach
przedsiewzigcia ,,Budowa oczyszczalni Sciekow w m. Lipnik, gm. Lipnik, dzialki: 113,
97, 93, 159, 90, 89, 135, 142/6, 137 (obreb Lipnik).

Budynek socjalny,

Budynek socjalny — techniczny,

Pompownia $ciekow z sitem pionowym i komora zasuw,

Stanowisko zlewne $ciekow dowozonych,

Piaskownik poziomy,

Reaktor biologiczny,

Pompownia recyrkulatu,

Osadniki wtorne, radialne,

0 0 NN kWD -

Silos wapna,

—_
=)

. Budynek techniczny, wielofunkcyjny,

[S—
[S—

. Stanowisko sktadowania osadu nadmiernego,

—_
[\S)

. Stanowisko pomiarowe $ciekOw oczyszczonych,

p—
(98]

. Studzienka wodomierzowa,

—_—
AN

. Wylot $ciekdw oczyszczonych do odbiornika,

16.2. Zestawienie sieci budowanych, podlegajacych pozwoleniu na budowe¢ w ramach
przedsiewzigcia ,,Budowa oczyszczalni Sciekow w m. Lipnik, gm. Lipnik, dzialki: 113,
97, 93, 159, 90, 89, 135, 142/6, 137 (obre¢b Lipnik)
. Przytacze wodociagowe PE90,
. Przylacze elektryczne eNN,
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