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1. Wstep
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwiazanych z wykonaniem konstrukcji stalowych dla obiektow oczyszczalni
sciekow w m. Lipnik, gm. Lipnik, pow. opatowski.

Z.aKres robot

Zakres robot obejmuje wykonanie konstrukcji stalowych na podstawie Dokumentacji
Projektowej zawierajacej rysunki robocze nastgpujacych obiektow :

Wiata nad agregatem

- Budynek pompowni
- Estakada

Z.aKres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza robdt zwiazanych z wykonaniem
konstrukeji stalowych, zgodnie z Dokumentacja Projektowa (opis techniczny i rysunki).

OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z
obowiazujacymi normami i ST.00. ,,Wymagania ogdlne".

Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST 1 obowiazujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona
roboty zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot
podano w ST.00. ,,Wymagania ogdlne".

Materialy

Materialy do wykonania robot nalezy stosowac zgodnie z Dokumentacja Projektowa — opis
techniczny 1 rysunki.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wg niniejszej ST sa:

- konstrukcje stalowe

- elektrody stalowe do spawania

- kotwy stalowe

- wkrety samowiertne z uszczelkami

- $ruby, podktadki, nakretki
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- liny stalowe

- blacha stalowa grubo walcowana

- blacha trapezowa powlekana

- drabiny stalowe

- rury stalowe bez szwu

- kraty pomostowe

- balustrada stalowa

- konstrukcje wsporcze ze stali nierdzewnej

- katowniki

- bariery stalowe

- farba ftalowa do gruntowania

- farba ftalowa nawierzchniowa

- farba olejna nawierzchniowa

- zestaw farb chemoutwardzalnych do zastosowania w oczyszczalniach $ciekow
- rozcienczalnik

- lakier do zaprawek w aerozolu

- blacha trapezowa powlekana

- plyty warstwowe ISOTHERM o grubosci 140 mm z rdzeniem ze styropianu

- plyty warstwowe ISOTHERM D o grubosci 150 mm z rdzeniem ze styropianu

Sprzet

Do wykonania konstrukcji stalowych nalezy stosowac sprzet do tego rodzaju robdt. Sprzet
budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typoéw i ilosci wymaganiom zawartym w
Projekcie Organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Transport

Konstrukcja przed wysylka powinna by¢ protokolarnie odebrana przez Zamawiajacego w
obecnosci Wykonawcy montazu na podstawie odbioru ostatecznego. Konstrukcja przed
wysytka powinna by¢ zabezpieczona przed korozja. Przy transporcie srodkami drogowymi
nalezy dostosowaé si¢ do ograniczen wymiarowych narzuconych gléwnie zdolnos$ciami
zatadunkowymi $rodkéw transportowych. W transporcie drogowym zasadnicze wymiary
elementow wysytkowych powinny by¢ nastepujace:

- najwigksza dtugos¢ 11 m

- najwigksza szeroko$¢ 2.5 m

- najwigksza wysoko$¢ 2.5 m

Dopuszczalne odchylenia: dtugos¢ elementu transportowanego drogami prostymi, bez tukow,
moze by¢ do 18m, wysoko$¢ elementu na przyczepach specjalnych moze by¢ do 3.10 m.

Wykonanie robot

Ogo6lne warunki wykonania robot podano ST.00. ,,Wymagania ogo6lne".
5.1. Wymagania ogolne

Skladowanie konstrukciji stalowej

- konstrukcje stalowe dowiezione na teren oczyszczalni winny by¢ rozladowywane przy
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pomocy dzwigow

- do wyladunku elementéw 1zejszych mozna uzy¢ weciagarek, dzwignikéw, podnosnikéw
1 przyciagarek szczgkowych

- przeciaganie nie zabezpieczonych elementow bezposrednio po podlozu jest
niedopuszczalne

- elementy cigzkie, dtugie 1 wiotkie nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze $srodka
transportowego na sktadowisko chwyta¢ w dwoch miejscach za pomoca zawiesia i
usztywni¢ pas gorny w celu ochrony przed odksztalceniem

- elementy nalezy uktada¢ na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci
podawania ich do montazu

- elementy nalezy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania

- elementy przewidziane do scalania powinny by¢ w miar¢ moznos$ci sktadane w sasiedztwie
miejsca przeznaczonego na scalanie

- na skladowisku nalezy elementy najci¢zsze uktada¢ najblizej drogi komunikacyjnej, po
ktoérej moze porusza¢ si¢ zuraw transportowy, lzejsze mozna przemieszcza¢ w glab
placu sktadowego

- na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejSciu,
segregowac¢ 1 uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji 1 jej powtoki antykorozyjne;j

- konstrukcj¢ nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek

- przed ulozeniem pierwszego elementu nalezy umie$ci¢ podkiladki drewniane na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m jedna od drugie;j

- teren na skladowisko nalezy utwardza¢ przez utozenie i uwatowanie zuzla w warstwie co
najmniej o grubosci 15 cm

- elementy, ktére po wbudowaniu w obiekcie zajmuja potozenie pionowe, nalezy réwniez
sktadowa¢ w tym samym polozeniu

- przy ukfadaniu konstrukcji w stosie nalezy dobra¢ liczbg elementéw ze wzgledu na
stabilnos$¢ stosu, wytrzymatos¢ gruntu 1 wytrzymatos$¢ podktadek drewnianych.

Wykonywanie napraw na placu budowy

- miejscowe odksztalcenia konstrukcji, jak: zagigcia ksztattownikow, wypuktosci blach,
nalezy usuwaé przez podgrzewanie 1 stosowanie nacisku prasy lub uderzen miotka,
odksztatcony element nalezy podgrzewa¢ od strony wypuklej na powierzchni 2 razy
wigkszej od odksztatconego obszaru

- minimalna temperatura materiatu przy gigciu i prostowaniu na goraco powinna wynosi¢
okoto 5°C

- niedopuszczalne jest przyspieszanie stygnigcia stali 18G2A 1 18G2 przez zanurzenie
w cieczy po gigciu lub prostowaniu na goraco

- po dokonaniu prostowania nalezy sprawdzi¢ stan konstrukcji; w przypadku wystapienia
usterek nalezy je usunaé

- sposoOb przeprowadzenia naprawy nalezy uzgodni¢ z Projektantem.

Transport wewnetrzny, zaladunek 1 wyladunek

- predkos¢ poziomego przemieszczania fadunkow powinna by¢ umiarkowana (ok. 5,0 km/h)

- elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie ulozone i przymocowane do $rodka
transportowego, aby nie dopusci¢ do ich zsunigcia si¢ lub zmiany potozenia

- elementy wiotkie nalezy usztywnia¢, aby nie dopusci¢ do odksztatcen i uszkodzen
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- za pomoca zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcj¢ co najmniej 1.0 m nad przedmiotami
znajdujacymi si¢ na drodze przemieszczania

- podnoszenie elementéw przy uko$nym utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne; od
powyzszej zasady mozna odstapi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen
sprawdzajacych wytrzymato$¢ i statecznos$¢ zurawia

- w celu zachowania bezpieczenstwa, podnoszona konstrukcje nalezy kierowac linami
zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio odleglego miejsca.

2.1.1. Dojscia

- do skladowanej konstrukcji i do miejsca montazu powinny by¢ wyznaczone dojscia
w miejscach zapewniajacych bezpieczenstwo

- migdzy sktadowanymi materiatami nalezy zachowac¢ przej$cia o szerokosci co najmniej
1,0 m

- dojscia i dojazdy powinny by¢ w czasie wykonywania robot wystarczajaco oswietlone

Operacie i czynno$ci montazowe

Segregacja i przemieszczanie elementow warsztatowych do montazu

- segregacja elementow, ktore kolejno beda pobierane do montazu, powinna by¢ prowadzona
od razu po nadej$ciu pierwszych transportéw konstrukcji

- elementy jednego rodzaju nalezy sktada¢ w jednym miejscu, dbajac o wyeksponowanie ich
numeracji

- dostgp zurawi transportowych do poszczegolnych stosow elementéw jednego rodzaju musi
by¢ dostatecznie wygodny

- przemieszczanie elementow na miejsce montazu nalezy wykonywaé¢ Zurawiami
montazowymi.

Scalanie elementow

- scalanie elementow w podzespol lub w blok konstrukcji i wykonywanie stykéw
montazowych przy scalaniu powinno odbywac si¢ na podstawie projektu technologii
montazu, a polaczenie elementdw w podzespot 1 blok na podstawie projektu konstrukeji

- elementy stanowiace czg$ci podzespotu lub bloku nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem istnienia
uszkodzen konstrukcji 1 powloki antykorozyjnej; wykryte uszkodzenia nalezy usunaé, styki
oczyscic

- przy scalaniu czg$ci do potaczen nitowanych liczba §rub montazowych, tzn. S$rub
zaktadanych do czasu zanitowania, powinna wynosi¢ 20 do 30% ogdtu otworow potaczenia

- odstgp $rub nie powinien by¢ wigkszy niz 500 mm

- trzpienie uzywane do scalania (oprocz srub) powinny mie¢ $rednice o 0.3 mm mniejsza od
nominalnej $rednicy otworu

- liczba trzpieni powinna wynosi¢ 30% liczby $rub montazowych

- sprawdzenie szczelinomierzem nalezy przeprowadzi¢ w kilku miejscach rownomiernie
roztozonych na obwodzie polaczenia

- w polaczeniach przenoszacych docisk szczelinomierz 0.2 mm nie powinien wchodzié
glebiej niz 20 mm migdzy przylegajace powierzchnie

- rozwiercanie otworOw na nity do projektowanej $rednicy jest dopuszczalne po zakonczeniu
scalania, po sprawdzeniu wymiarow podzespotéw lub bloku, po wykonaniu strzatki
montazowej oraz po odbiorze cz¢sciowym powyzszych czynnos$ci

- przy scalaniu czg$ci do potaczen spawanych nalezy pole spawania oczysci¢ z rdzy, farby,
zgorzeliny 1 innych zanieczyszczen na szerokosci co najmniej 20 mm od osi spoiny w obie
strony
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- poszczegoblne elementy konstrukcji do spawania nalezy odpowiednio przygotowac;
przygotowanie to polega na nadaniu ksztattu lub zukosowaniu krawedzi blach oraz na
ustawieniu ich w okreslonej dhugosci od siebie
- sposob uksztattowania, zakasowania i odlegtosci krawedzi blach ze stali niskoweglowych
i niskostopowych do spawania gazowego lukowego elektrodami otulonymi okreslaja
odpowiednie normy.

5.1.6. Montaz konstrukcii stalowych

- montaz konstrukcji zgodny z Dokumentacja Projektowa
- zapewni¢ stateczno$¢ montowanej konstrukcji
- elementy obsadzane w konstrukcjach zelbetowych wypoziomowac

5.1.7. Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcii stalowych

Globalnie na catej oczyszczalni zastosowano rozne rodzaje i sposoby zabezpieczenia stali
profilowej (wystepuje stal kwasoodporna, stal zwykta ocynkowana i stal zwykta
zabezpieczana zestawami antykorozyjnymi do zabezpieczen w oczyszczalniach $ciekow).
Stal zwykta nie ocynkowanga zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z systemem - zestawy dla
oczyszczalni $ciekéw. Systemy nalezy stosowa¢ w zalezno$ci od sytuacji w jakich
warunkach pracuje dana konstrukcja stalowa. Sposob przygotowania powierzchni oraz
natozenia powtok jest opisany w kartach katalogowych, ktére dystrybutor farb dostarcza przy
ich zakupie. Podczas malowania zachowaé przepisy BHP. Stan powloki malarskiej
kontrolowa¢ co 3 miesiace. W przypadku zniszczenia powtok malarskich przeprowadzi¢ ich
renowacje.

5.2. Wymagania ogolne realizacji robot stalowych

5.2.1. Wiata nad agregatem 1 staciami chemicznymi

W nowoprojektowanym obiekcie w zakresie robot stalowych nalezy wykonac:
- ustawi¢ ramy ze st¢zeniami montazowymi pionowymi
- rygle ram scali¢ ze stupami przy pomocy spawow montazowych
- po zmontowaniu szkieletu konstrukcji hali nalezy wykona¢ regulacjg:
- polozenia elementow wzgledem poziomu i pionu
- prostoliniowosci ptatwi
- po wyregulowaniu catej konstrukcji nalezy wykona¢ pod stopami stupéw podlewke z
zaprawy cementowej 1 : 3
- przystapi¢ do montazu blachy trapezowej — pokrycia dachowego.
- Pomalowac¢ konstrukcjg stalowa farba chlorokauczukowa.

5.2.2. Budynek pompowni.

- wykona¢ stopy fundamentowe
- ustawi¢ ramy ze st¢zeniami montazowymi pionowymi
- rygle ram scali¢ ze stupami przy pomocy spawow montazowych
- po zmontowaniu szkieletu konstrukcji hali nalezy wykona¢ regulacjg:
- polozenia elementow wzgledem poziomu i pionu
- prostoliniowosci ptatwi
- po wyregulowaniu catej konstrukcji nalezy wykona¢ pod stopami stupéw podlewke z
zaprawy cementowej 1 : 3
- przystapi¢ do montazu obudowy z ptyt warstwowych §cian i pokrycia dachowego.
- Zamontowac stolarke drzwiowa i bramy,
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- Wykona¢ obrobki blacharskie i orynnowanie
- Pomalowac¢ konstrukcj¢ stalowa farba chlorokauczukowa.

5.2.3. Estakada:

- wykona¢ stopy fundamentowe
- zamontowac shupy nos$ne estakady
- Pomalowac¢ konstrukcjg stalowa farba chlorokauczukowa.

Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST.00. ,,Wymagania og6lne". Wszystkie

elementy konstrukcji stalowych podlegaja sprawdzeniu w zakresie:

- zgodnie z dokumentacja 1 przepisami

- poprawnego montazu, kotwienia, scalania konstrukcji

- nalezytego stanu izolacji

- sprawdzenia prawidlowos$ci natozenia powlok ochronnych

- sprawdzenia prawidlowosci wykonania potaczenia urzadzenia technicznego z otoczeniem,
szczelnosci potaczen miedzy elementami

- wykonania uszczelnien w miejscu wbudowania elementu stalowego przy pomocy srodkoéw
nie reagujacych z elementem wbudowanym

- wycigcia niezbgdnych otworé6w montazowych dla rur technologicznych i wentylacyjnych

- niezbednego obetonowania elementéw wbudowanych w otwory montazowe

- prac porzadkowych

- wykonania niezbednych pomiarow

Obmiar robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST.00. ,,Wymagania ogoélne". Jednostkami
obmiaru na poszczeg6lnych obiektach sa:

- Mg - np.: wykonanie konstrukcji hali 1 wiaty, malowanie konstrukcji stalowej

- m*- np.: przykrycie kanatow lub pomostow z blachy zeberkowej lub kratka Wema

- kg - np.: wykonanie konstrukcji wsporczych

8. Odbior robot

Ogolne zasady

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST.00. ,,Wymagania og6lne". Odbioru nalezy
dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Obmiaru Rob6t Budowlano -
Montazowych.

Sprawdzenie jakoSci wykonanych robaét

Sprawdzenie jakos$ci wykonanych robdt obejmuje oceng:

- prawidlowosci potozenia budowli w planie

prawidtowosci wykonania podpor konstrukcyjnych

odchytki geometryczne uktadu konstrukcyjnego

prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukeji lub jej elementéw
jakosci materialow i spoin
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- szczelno$ci dla elementow ktorych szczelno$¢ jest wymagana
- stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych
- stan i kompletno$¢ polaczen

9. Podstawy platnosci

Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.00. ,,Wymagania ogdlne".
Platnosci

Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z dokumentacjq i zakresem robdt wymienionych w pkt.

1.3. niniejszej Specyfikacji, w oparciu o odbior faktycznie zamowionej 1 wykonanej pracy

oraz oceng jakos$ci robdt i oceng jakosci uzytych materialdéw. Cena ryczattowa wykonania

robdt obejmuje:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe

- zakup i1 dostarczenie materialow

- transport materialdw na miejsce wbudowania

- wycigcie niezbednych otworéw montazowych

- przygotowanie prefabrykatow stalowych

- zamontowanie gotowych elementdw (j.w. stopnie wlazowe, wtazy zeliwne, przykrycia)

- roboty konstrukcyjne (np. ztozenie konstrukcji hali, wiaty)

- wykonanie ochrony antykorozyjnej

- wykonanie uszczelnien w miejscu wbudowania elementu stalowego przy pomocy srodkow
nie reagujacych z elementem wbudowanym

- prace porzadkowe

Przepisy zwigzane

PN-65/M - 69013 Spawanie gazowe.

PN-71/H - 97053 Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.

PN-63/B - 06201 Konstrukcje stalowe z cienkos$ciennych ksztattownikow profilowanych
na zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania 1 badania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN EN 1493:1998  Czgsci ztaczne. Nieciagto$ci powierzchni. Nakretki.

PN EN 26157-1:1998 Czgsci ztaczne. Nieciaglosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogolnego stosowania.

PN EN 26157-3:1998 Czgsci ztaczne. Nieciagloéci powierzchni. Sruby, wkrety i §ruby
dwustronne specjalnego stosowania.

PN-EN ISO 898-1:2001 Wriasno$ci mechaniczne czg$ci ztacznych wykonanych ze stali

weglowej i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie
skorodowania i przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podiozy stalowych po caltkowitym usunigciu wezesniej
natozonych powtok.

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
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korozyjnej srodowisk.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa 1
zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa 1 zeliwa do malowania.
Zastapiona cz¢sciowo przez PN ISO 8501-1:1996.

PN-EN ISO 2828:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wyschnigcia 1 czasu
wysychania.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN 24624:1994/Az1:2000 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny

przyczepnosci.
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